ORDEN DE FABRICACION EN
MODO AUTOMATICO

MATERIA: Introd. a la Produccion.

. [ L 1] . o.
MODO: Automatico ONLINE TEACHING PRACTICA N°: 03
MODO: Manual 1 DURACION: 40 Min.

1. INTRODUCCION

EJMES es el acronimo de Educational Manufacturing Execution System, es decir
un Sistema de Ejecucién de Manufactura de caracter educacional. Actualmente
emergen nuevas filosofias de produccion que entienden la empresa como un todo,
dispuesto a funcionar de forma conjunta y optimizada.

Unidos a todos estos cambios filosoficos y tecnologicos SMC International
Training® a disefiado nuevos software encargados de gestionar y manejar toda la
informacion requerida para optimizar los recursos y la planificaciéon de la planta
mientras se garantiza fabricar lo solicitado, asi como dar las entregas necesarias a
los niveles productivos para permitir una produccién automatizada, una de estas
aplicaciones es conocida actualmente como MES.

EJAMES se define entonces como una acumulacion de métodos y herramientas
utilizadas con el fin de llevar a cabo la produccién en la HAS — 200; ademas, esta
formada por un conjunto de aplicaciones cada una de las cuales esta
especializada en actividades que se pueden encontrar en un proceso productivo.
Entre el conjunto de aplicaciones del EAMES esta “Dispatcher”, es capaz de crear
las 6rdenes de fabricacién y transmitirlas a los dispositivos que controlan el
proceso; mas aun, es capaz de planificarlas y secuenciarlas para cumplir los
objetivos de fabricacion.

* SMC INTERNATIONAL TRAINING. Manual de Usuario de EAMES Educational Manufacturing Execution
System Version 2.0. PDF. [En linea]. [Consultado 23 de Febrero de 2013]. Disponible en:
(http://www.SMCtraining.com)
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2. OBJETIVOS

e |dentificar el funcionamiento de las estaciones en modo automatico y
diferenciar con la ejecucion en modo manual.

e Cargar base de datos limpia

e Usar software Dispatcher

e Creary enviar 6rdenes de fabricacion en modo automatico

e Despachar los productos

e Almacenar y retirar un producto en modo automatico

3. REQUERIMIENTOS PARA LA PRACTICA

e Consultar y ejecutar con anterioridad las practicas 00, 01 y 02.

e Seguir paso a paso las indicaciones de la practica.

e Seguir las normas de seguridad establecidas por el Laboratorio de Industrial.

e Se recomiendan grupos de 7 personas por practica, rotando a los estudiantes
por las 6 estaciones y el computador desde el cual se enviaran las érdenes de
produccién.

4. DESCRIPCION

Una empresa fabricante de chocolate requiere cumplir con los siguientes pedidos:

Cuadro 24. Ordenes de fabricacion préactica 03.

FECHA
m CLIENTE PRODUCTO CANTIDAD ENTREGA

o Fecha de
n Guest  Chocolate tradicional (azul) 2 —15gr pedido + 2 dias
. _ _ Fecha de
n Trevis Chocolate light (amarillo) 1 —30gr pedido

Fecha de

Chocolate tradicional (azul) 1 - 30gr .
! U ElEILIE Chocolate light (amarillo) 1—45gr nglrggn+a1

Fuente. Elaboracion propia del autor.
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Se pide:

e Cargar base de datos limpia

e Creary enviar 6rdenes de fabricacién (O.F.) en modo automatico

e Despachar 6rdenes de produccion

e Retirar los productos de la O.F. 3 de la estacion de almacenamiento y
despacharlas.

5. PASOS A SEGUIR

5.1 CARGAR BASE DE DATOS LIMPIA

e Paso 1. Verificar que las estaciones estén en modo Automatico. (Imagen 40)

Imagen 40. Estacion en modo automatico.

Fuente. Elaboracion propia del autor.

e Paso 2. En el escritorio seleccionar el software EAMES. (Imagen 41)

Imagen 41. EAMES.

Ly, 1 9 ; _— e —
- ﬁ'&f :;: o 7| ﬂ"'ill" [P A w

Universidad  RSLinx Classic RSLogix 5000 LogixPro KEPServerEx 305upra EdMES conexion2
Distrital ... V4.0

Fuente. Tomado del ordenador del Laboratorio de Industrial.
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e Paso 3. En la parte inferior de la pantalla seleccionar Teaching y
posteriormente dar doble click sobre la imagen de CGIP Database Tool o
seleccionar la imagen y dar click sobre Launch para iniciar el aplicativo
encargado de recolectar toda la informacion. (Imagen 42)

Imagen 42. CGIP Database Tool

-

OPCION 1. Doble click sobre
imagen “CGIP Database Tool”

I‘-i‘ .-~ CGIP Database Tool

CGIP Database Tool e .. .
OPCION 2. Seleccion de imagen “CGIP Database
—

== Tool” y click sobre “Launch”
Allows you to administrate CGIP.

| o
=

|
iI
| — = 7%

Dispatcher

—

SPC

| Running Apps

[ Online l[ Teaching]

Fuente. Tomado del software EAMES.

e Paso 4. Seleccionar Connect en la barra principal para conectarse a la base
de datos del sistema (Imagen 43) y posteriormente seleccionar OK.

Imagen 43. Conexion a base de datos.

File Tools window help

22 (2] 8@ & @ & ©®

Désconnect | Connect Ulsars Simple data Db Manager Box Guery Tool Update query shests

Fuente. Tomado del aplicativo CGIP Database Tool.
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e Paso 5. En la barra principal seleccionar Db Manager, luego seleccionar la
opcion Database_Clear_ST6, es decir, una base de datos limpia; después
seleccionar Load. Finalmente dar click en la opcién Yes y OK para finalizar el
proceso. (Imagen 44)

Imagen 44. Cargar base de datos limpia.

CGID Datahace Tool . [Database N

a CGIP T
" He Todks wndow heb (1)
;tf(?.!'_f 8 & | @ & @
Disconnect Users  Simple data Db Manager)] Box Guery Tool Update query sheets
d(v]X 2

Cene

Save Aa | Load J Remove  Edt

P e s Database Clear ST6

‘UM_CEJ_STE

Load database

@ Description:

HAS200 - Tipeal 6-Saton Layout - Simple Data defed \45) Do you really want to load database caled Thatabase_Clear STE™

(4)

" Load database E]

[
i :
L= Created: ns 13 as 1505102000

=i SiZe: 1220540 Bites

\i) Database caled Datsbass Clear_ST6" has been laded,

0=

Fuente. Tomado del aplicativo CGIP Database Tool.

5.2 CREAR Y ENVIAR ORDENES DE FABRICACION EN MODO AUTOMATICO
e Paso 1. Seleccionar en el software EAMES el modo Online y dar inicio a la
recoleccion de datos dando click izquierdo en la imagen [ ubicado en la

parte inferior derecha de la pantalla, después seleccionar P> (Imagen 45).

Imagen 45. Modo Online e inicio de recoleccién de datos.

Online | Teaching

Currart Mada

ONLINE

Fuente. Tomado del aplicativo CGIP Database Tool.
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e Paso 2. Iniciar el aplicativo Dispatcher, con la opcion 1 o la opcion 2.
(Imagen 46), permitiendo enviar las ordenes de produccion en modo

automatico.

Imagen 46. Iniciar aplicativo Dispatcher

WARNING

!. 4 Dispatcher

OPCION 1. Doble click sobre

CGIP Det jmasensDispatches OPCION 2. Seleccién de imagen “Dispatcher” y
click sobre “Launch”

Planning system inteface and work

Fuente. Tomado del software EAMES.

e Paso 3. En la barra menu seleccionar Order Manager y posteriormente la
opcion New Order para crear una orden de fabricacion. (Imagen 47)

Imagen 47. Crear orden de fabricacion.

¥ EdMES Scheduler & Orders Manager - On-line Mode -

File Settings Operation Mode EaGEAEEGRERES Scheduler Communications

Mew Qrder

View Orders List

Delete Crder

Fuente. Tomado del aplicativo Dispatcher.
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e Paso 4. En el cuadro de dialogo seleccionar el cliente en Client Name y la
fecha de entrega del producto en Delivery Date siendo 1 mes = 4 semanas,
dia 0 = lunes al dia 6 = domingo. El usuario también puede crear un nuevo
cliente seleccionando Create New Client e ingresando los datos; observar el
numero de la orden y el codigo del cliente. (Imagen 48)

Imagen 48. Seleccién de cliente y fecha de entrega.

‘s New Order - On-line Mode -

Order Number |2 <= Week Day
[[ciert Name [ Guest B A
Client Code |1 [ I Delivery Date [23 2|1 = ]

Fuente. Tomado del aplicativo Dispatcher, New Order.

e Paso 5. Ingresar un nuevo producto eligiendo (294New Freduct] o 13 parte

inferior de la pantalla, luego seleccionar las caracteristicas del producto (azul o
amarillo y cantidad en gramos) desplegando la informacién en Product
Description y seleccionar el numero de unidades en Number of Units.

(Imagen 49)

Imagen 49. Caracteristicas del producto.

.
74 Product Type tI Product Description I @ Mumber of Units | X Price | 2% Order Date | 3% Amourt
1 Select a product from the list w

Select a product from the list A

“x Number of Units

Ingert the NUMBER OF UNITS for the cument product

Double click on the cell to edit again

Fuente. Tomado del aplicativo Dispatcher, New Order.
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Al finalizar aparece la siguiente informacion: tipo de producto B=Blue, 100=15 gr,
200=30 gr, 300= 45 gr; Y=Yellow, 010=15 gr, 020=30 gr, 030=45 gr; Price= precio,
Order Date=Dia en que fue creada la orden, Amount: costo total.

e Paso 6. Seleccionar Launch Order para enviar la orden creada a produccion.
(Imagen 50)

Imagen 50. Enviar orden de produccion.

Delete Cument Product Add New Product Launch Ord Cancel

Fuente. Tomado del aplicativo Dispatcher, New Order.

e Paso 7. Para cada orden de fabricacion repetir los pasos del 1 al 6 antes de
despachar los productos a la celda HAS — 200 para su procesamiento.

5.3 DESPACHAR ORDEN DE PRODUCCION

e Paso 1. En la barra de menu seleccionar Scheduler y luego la opcién Launch
Scheduler para enviar el producto a fabricacion. (Imagen 51)

Imagen 51. Enviar a fabricacién orden de produccion.

% EAMES Scheduler & Orders Manager - On-line Mode -

File Settings Operation Mode Order Manager Communications

[ o 3 gy S e S E A e | —
Sorting Criterion and Evaluation Parameters

Scheduler Configuration
; DispatcherConfiguration

| L
! Launch Scheduler

4

ﬁ

iy View Results
HE

I

Fuente. Tomado del aplicativo Dispatcher.
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e Paso 2. En el mdédulo despachador dar click en Start con el fin de que el
sistema HAS-200 inicie el proceso de fabricacion de las érdenes enviadas con
anterioridad. (Imagen 52)

Imagen 52. Inicio de proceso de fabricacion.

% Dispatcher Module - On-line Mode - [ZJEJ

Production Lisl Units Order = State

YO20FL 1
B3DOFL 2 3
Ordenes orden @
creadas
Dispatehed Products Ordeys State Box Fesders Stats
Miew
BLUE & @ RED @
Failures S
v = v
Numbar
o i

Dispatching tasks started at 17:35:22, Ready.

Fuente. Tomado del aplicativo Dispatcher, Launch Scheduler.

54 RETIRAR PRODUCTOS DEL ALMACEN HORIZONTAL Y
DESPACHARLOS.

e Paso 1. Crear nueva orden de produccién con las mismas caracteristicas del
producto que necesita retirar del almacén horizontal, donde el cliente debe ser
diferente a Warehouse. (Imagen 53 e Imagen 54).

Imagen 53. Orden de produccidn inicial.

Client Name [Warehouse ] - Date 22 7
Client Code 7 Delivery Date (22 %[ |2 |
Order Description
< Product T (& Product Description {2 Number of Units < Price | X OnderDate | X Amourt
1 §B3DDFL {Blue 45gr - 1 30 Week 22 Day 2 30

Fuente. Tomado del aplicativo Dispatcher, New Order.
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Imagen 54. Orden de produccion final.

“x New Order - On-line Mode -

Crder Number g8

Week Day
Client Name || Crimea v Date 73 1
Cliert Code 3 Delivery Date |23 % |H ]
Order Description
X Product Type cription (&) Numberof Units | < Price | }< Order Date | X Amount
1 | B30OFL v

1 30 Week 23 Day 1 0

Fuente. Tomado del aplicativo Dispatcher, New Order.

Paso 2. Lanzar orden de produccion. (Imagen 55)

Imagen 55. Lanzar nueva orden de produccion final.

A New Product l Launch E Cancel

Fuente. Tomado del aplicativo Dispatcher, New Order.

Paso 3. Despachar orden de produccién. En este caso no aparece informacion

porque el producto ya esta en el almacén y no es necesario volver a realizar
una produccion. (Imagen 56)

Imagen 56. Despacho orden de produccion final.

[?]
Producton List  Linits Order  Stabe
[ ] :G

Fuente. Tomado del aplicativo Dispatcher, Launch Scheduler.
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EVALUACION PRACTICA 03. ORDEN DE FABRICACION EN MODO
AUTOMATICO

Con el objetivo de evaluar la practica a continuacién se encuentran una serie de
preguntas de seleccion multiple con unica respuesta. Por favor rellene el circulo
como se muestra en la imagen.

Imagen 57. Instruccidon de respuesta de practica 03.

MARCAR AS % . ©
NO MARCAR ASi % @ @ ©

Fuente. Elaboracion propia del autor.

1. El procedimiento para almacenar y retirar un producto del almacén es:

(® Crear la orden de produccién para el cliente Warehouse, luego para
solicitar la extraccion del recipiente almacenado y enviar a un nuevo
cliente.

@ Crear y enviar la orden de produccion al almacén horizontal, luego para
retirar crear y enviar una nueva orden con las mismas caracteristicas del
almacenado a un nuevo cliente.

© Crear y enviar la orden de produccion al cliente Warehouse, luego para
retirar seleccionar order manager.

2. Para cargar una base de datos limpia es necesario activar:

(® CGIP Data Base Tool

®) Database_Clear_Brazo

© Database Clear ST6
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3. La diferencia entre la produccion en modo manual y en modo automatico
es:

@ Reduccién en tiempos de produccion con el modo automatico.
@ Interaccion del estudiante Vs recoleccion de datos

© Todas las anteriores

4. Para despachar las érdenes de fabricacion es necesario:
(® Seleccionar Scheduler, luego Launch Scheduler y finalmente Start.
@ Iniciar el aplicativo Dispatcher
© Iniciar aplicativo Dispatcher, seleccionar Order Manager, luego Launch
Scheduler y por ultimo dar inicio con Start.
5. El procedimiento general para crear y enviar una orden de produccion es:

@ Iniciar aplicativo Dispatcher, crear orden de produccion, crear clientes,
fecha de entrega y productos, enviar todas las 6rdenes a despacho.

@ Iniciar recoleccion de datos, abrir aplicativo Dispatcher, crear nueva
orden de produccion agregando las caracteristicas del producto y enviar

orden a despacho.

© En New Order ingresar los datos del cliente, fecha de entrega, producto
y cantidad, enviar la orden a produccion.
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