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Cordial Saludo,

En atencion al requerimiento del auto en mencion dirigido a la UNIVERSIDAD DISTRITAL
FRANCISCO JOSE DE CALDAS, del 12 de octubre de 2016, damos respuesta a la
informacion solicitada:

1. Solicitud, Argumentos académicos y administratives, a la luz de los
propésitos de formacion y el perfil profesional, que llevaron al cambio en el
plan de estudios del programa de Ingenieria Mecanica por ciclos
propedéuticos articulado con la Tecnologia en Mecanica Industrial.

Respuesta.

El proceso de renovacion de los registros calificados de Ingenieria Mecanica articulado
por ciclos propedeuticos con Tecnologia Mecanica, implico para el Proyecto Curricular
analizar la situacion del programa de Tecnologia Mecanica de cara especificamente a lo
establecido en el Decreto N°1075 de 2015, “Por medio del cual se expide el Decreto
Unico Reglamentario del Sector Educacién” en el numeral 1 del Articulo 2.5.3.2.5.2.
Caracteristicas de los programas por ciclos propedéuticos (Seccién 5, Capitulo 2, Titulo
3), con respecto a la denominacion que deben asumir los programa de nivel tecnoldgico:
“diferenciable y permita una clara distincién de las ocupaciones, disciplinas y profesiones”

Acometidos los respectives cambios de denominacion y ajustes curriculares el Ministerio
de Educacion Nacional aprueba los registros de los programas de ingenieria articulados
por ciclos propedeuticos con programas de nivel tecnologico. En ese orden de ideas, hoy
funcionan en la Facultad Tecnologica el programa de Tecnologia en Gestion de la
Produccion Industrial articulado por ciclos propedéuticos con el programa de Ingenieria de

Produccion (Resolucion MEN N° 15314 del 26 de julio de 2016) y el programa de g
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Tecnologia en Sistemas Eléctricos de Media y Baja Tensién articulado por ciclos
propedeuticos con el programa de Ingenierfa Eléctrica (Resolucién MEN N°16280 del 30
de septiembre de 2015).

Basandose en experiencias anteriores y con el fin de trabajar con tiempos que permitieran
la reflexion pausada sobre un tema sustancial y llevar a caba los procesos administrativos
correspondientes, el Proyecto Curricular de Mecéanica, tomé la decision de anticiparse a la
solicitud de la Sala de CONACES de cambiar la denominacién del programa de
Tecnologia Mecdnica.

Los argumentos introducidos, en los parrafos anteriores, establecen las razones
administrativas-normativas que dieron origen al cambio de denominacién del programa de
Tecnologia Mecanica por Tecnologia en Mecdnica Industrial. Los argumentos se
consolidaron a medida que se llevd a cabo la siguiente ruta de reflexion y andlisis, a
saber:

1) Formular preguntas que promovieron, en los diferentes grupos de trabajo de
profesores (areas curriculares, reuniones ampliadas de profesores y Consejos
Curriculares ampliados) la comprension de las implicaciones del cambio de
denominacion.

2) Establecer las implicaciones curriculares (perfiles de formacion y plan curricular)
del cambio de denominacién, tanto en lo que respecta al programa de tecnologia
como en relacion con la propuesta de formacion por ciclos.

3) Revisar la situacion del sector industrial nacional y las areas de desempeno de los
egresados del programa de Tecnologia Mecanica.

4) Explorar la oferta nacional, y en el Distrito Capital, de programas de nivel
tecnologico afines a la Ingeniera Mecanica.

5) Revisar el plan curricular y los microcurriculos vigentes.

6) Definir los nuevos perfiles, estructurar el nuevo plan curricular, ajustar algunas
microcurriculos y, en otros casos, construir nuevos.

Como resultado de la conjugacion de los argumentos administrativo-normativos v los
academicos, se consolidd un documento que justifica el cambio de denominacion de
Tecnologia Mecanica por Tecnologia en Mecénica Industrial, y presenta la nueva
estructura curricular del programa de Ingenieria Mecanica articulado con Tecnologia en
Mecanica [ndustrial que, nutric el documente maestro y el presente auto de
complementacion de informacion.

En ese orden de ideas, es indispensable precisar que la informacion histérica, que se
presentd en el documento maestro de renovacién de registro calificado y la que
complementa en el presente documento, especificamente en lo que respecta a la
respuesta a los puntos 5, 6 y 7, corresponde a la trayectoria académica y administrativa
del programa de Ingenieria Mecanica articulado por ciclos propedéuticos con Tecnologia
Mecanica.

1.1.  La nueva denominacion del programa de nivel tecnolégico

El contexto productivo industrial del pals muestra que la industria siderlrgica vy
metalmecanica es la tercera, por participacién, del total del PIB manufacturero colombiano
y representa el 11.6% de toda la produccion industrial nacional. Dentro de la cadena, la
produccion siderlrgica ocupa el mayor valor (36.2%), le sigue la metalmecanica {24.6%)
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y, luego, las maquinarias y aparatos de uso domestico. En empleo, la cadena aporta el
13.44% del total manufacturero y el 12.12% de todas las ventas.

A lo anterior hay que agregar que, en 2011, la industria metalmecanica fue incluida en el
Programa de Trasformacion Productiva (PTP) lo que le ha permitido ganar espacios en la
industria de la trasformacion del acero en bienes intermedios y mejorar su participacion
en las exportaciones', como lo senala el DANE-DIAN, particularmente con los siguientes
productos: 1) construcciones y sus partes, 2) refrigeradores, congeladores y demas
material, maguinas y aparatos para produccion de frio, 3) layas, palas, azadas, picos,
binaderas, horcas de labranza, rastrillos y raederas; hachas, hocinos y herramientas
similares con filo; tijeras de podar de cualquier tipo; hoces y guadanas, cuchillos para
heno o para paja, cizallas para setos, cunas, 4) partes para ascensores, montacargas,
topadoras, balancines, magquinas de sondeo o perforacion, 5) bombas para liquidos,
incluso con dispositivo medidor incorporado; elevadores de liquidos, 6) maguinas y
aparatos mecanicos con funcion propia, 7) maguinas y aparatos, para la fabricacion
industrial de alimentos o bebidas, 8) cajas de fundicion; placas de fondo para moldes;
modelos para moldes; moldes para metal (excepto las lingoteras), carburos metalicos,
vidrio, materia mineral, caucho o plastico, 9) articulos de griferia y organos similares para
tuberias, calderas, depositos, cubas o continentes similares, incluidas las valvulas
reductoras de presion y las valvulas termostaticas, 10) puntas, clavos, chinches, grapas
apuntadas y articulos similares, de fundicion, hierro o acero, 11) las demas maguinas y
aparatos de elevacion, carga, descarga o manipulacion (por ejemplo: ascensores,
escaleras mecanicas, lransporladores, teleféericos) y 12) vehiculos automoviles para
transporte de mercancias, entre otros,

Con base en lo anterior se puede afirmar que la industria manufacturera metalmecanica
del pais, para aumentar su participacion en el mercado internacional, seguira requiriendo
de profesionales, en todos los niveles de formacion. No menos importante es recuperar
terreno en el mercado nacional® saturado de productos importados de Estados Unidos y
China, que pese a la participacion de los aranceles, continian mostrando tanto precios
mas competitivos como una variedad mas significativa de productos; lo que significa que
existe mayor demanda de productos del sector que la que el pais puede producir, las
empresas deben enfocarse en hacer inversiones sustanciales para mejorar la
productividad y competitividad con respecto a las importaciones que proveen la mayor
cantidad de productos manufacturados y materias primas.

Las discusiones que se llevaron a cabo en los diferentes grupos de trabajo (areas
curriculares, reuniones ampliadas de profesores y Consejos Curriculares ampliados), a
proposito de la situacion de la industria metalmecénica y del hecho que el cambio de
denominacion del programa de Tecnologia Mecanica no constituye un aspecto
‘accesorio”, por el contrario es una cuestion fundamental, dado que debe ser coherente
con las necesidades actuales y futuras detectadas y, por ende, con los propositos de

' Los principales destinos de Ias exportaciones del sector son: Estados Unidos, Ecuador, Perd, Venezuela,
Mexico, Panami, entre otros. Los datos que proporciona el Programa de Trasformacion Productiva
(Dispomible en: hiip:/pipamagidall.eomdntormacion-estadistica/metalmecunico) muoestran que para el afo
2015 las exportaciones del sector metalmecanico (en Dolares FOB) ascendieron a un total de 658.35%.595,
Los productos de construccion y sus partes participaron con 139.618.020.

: Segin los datos suministrados por el Programa de  Trasformacion  Productiva  (Disponible  en:
hug: Yprpaamagidadlcomanlormuadion-esadisticn/metalmecanico/memlmecanico-imporiwiones) las
importaciones en el sector metalmecinico para el ano 2015 (en Dolares CIF) ascendieron a un total de
5.634.501.250 de los cuales 3.470.961.846 corresponden a: topadoras [ «bulldozerss), niveladoras, palas
mecinicas, excavadoras, cargadoras, palas cargadoras,
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formacion a definir y un plan curricular que garantice alta calidad, pertinencia e impacto de
nuestros egresados. Ademas, recoger la experiencia académica acumulada por el
programa de Tecnologia Mecanica desde 1995, trayectoria de investigacion, considerar el
perfil de los docentes del programa, la continuidad de la formacién de los tecnélogos en el
nivel de ingenieria y la infraestructura tecnolégica disponible (laboratorios y talleres), se
llega a la propuesta de posibles denominaciones, a saber: a) Disefo mecanico y
manufactura, b) Disefio y manufactura de sistemnas mecanicos, ¢) Diseno de sistemas
mecanicos, d) Diseno y procesos de manufactura y e) Mecanica Industrial.

Definidas dichas denominaciones se realizaron dos consultas adicionales; la primera en el
Observatorio Laboral para la Educacion (OLE), tomando como criterios de bisqueda: el
area de Ingenieria Mecanica y afines, nivel de estudios Tecnologicos, con todas las
modalidades, que brinda informacion sobre indicadores de empleabilidad, a partir del
cruce de informacion sobre los egresados que suministran las instituciones de educacién
superior y las bases de datos de cotizantes del Fosyga, al sistema obligatorio de
sequridad social,

Con base en los datos disponibles para el periodo 2009-2013 se reviso la empleabilidad
de los egresados de los programas que se listan en el Anexo 1. El andlisis de la
infarmacion permitio evidenciar, entre ofros, los siguientes aspectos:

1. La tasa de cotizacién en tecnologia mecanica es en promedio cercana al 80%, sin
embargo existen programas con tasas mayores.

2. El ingreso base al 2013 es del orden de los $1.700.000, existen programas con
ingreso base superior al que se maneja en tecnologia mecanica.

3. Las denominaciones que tienen nombres mucho mas especificos tienen ingresos
base inferiores, posiblemente porque se asocian mas a técnicos que a tecnologos,

4. Los ingresos base y las tasas de cotizacion de las denominaciones relacionadas
explicitamente con Diseno (Tecnologia en Disefio de sistemas mecdnicos y
Tecnologia en Disefio de trogueles) pueden limitar sustancialmente el area de
accion del tecnologo, e incluso comprometer su incorporacion al mercado laboral.

5. Los programas de nivel tecnoldgico que relacionados con el drea de procesos de
manufactura, los que incluyen la palabra “procesos” en su denominacion, estan
orientados hacia la produccion industrial, y los que incluyen “fabricaciéon” estan
orientados a productos especificos.

6. Los egresados de los programas que asumen la denominacidon en mecanica
industrial mantiene una tasa de empleabilidad cercana al B4%, y un salario
promedio que ha fluctuado en los Gltimos anos pero que es cercano al que recibe
un tecnologo mecanico.

La segunda, condujo a la informacion disponible en el Sistema de Informacion de la
Educacion Superior (SNIES), dado que ofro de los criterios que se considerd relevante fue
que la denominacion preferiblemente ya contara con reconocimiento tanto en el sector
industrial como en el medio académico, nacional e internacional. Con corte al primer
trimestre de 2016 se pudo constatar que en el area de la Ingenieria Mecanica y afines y
para el nivel de tecnologia se encuentran activos un total de 69 registros, que asumen 52
diferentes denominaciones, De ellas las que cuentan con el mayor numero de programas
son: Mecanica automotriz 6, Mecanica industrial 5, Mecanica (o en Mecanica) 3,
Mantenimiento aeronautico 3, Electromecanica 3, Gestion del mantenimiento industrial 2,
Mantenimiento industrial 2. Adicional hay que senalar que, en Bogota D.C. se ofertan 2 de
los 57 registros activos, por una institucion de caracter privado’. Lo anterior contrasta con

1= 9 i . i
En el departamento de Caldas funcionan 2 v 1 en Anlioguia,

m



el hecho que, Bogota D.C." cuenta con la mayor participacién, del pais, en términos de la
exportacion total de productos del sector metalmecanico. Cabe senalar que, la oferta en
Bogota D.C. corresponde al sector privado, es decir gue, el publico no brinda en la ciudad
capital programas con dicha denominacion.

A partir de los analisis propuestos en los parrafos anteriores vy los referentes de orden
administrativo-narmativo, se concluye que la denominacién mas viable es Tecnologia en
Mecanica Industrial, dado que:

1) Se orienta hacia el trabajo en procesos industriales especialmente aquellos que
involucran el sector metalmecanico.

2) Precisa el campo de accién especifico del futuro profesional de nivel tecnologico y
es claramente diferenciable de la denominacion del programa de nivel profesional
(Ingenieria Mecanica), por lo que permitiria cumplir con las disposiciones
normativas nacionales g internas.

3) Recoge las fortalezas del programa de Tecnologia Mecanica, particularmente los
conocimientos en el area de procesos de fabricacion y disefo mecanico.

4) En términos de la formacion por ciclos es viable consolidar una estructura
curricular que promueva la secuencialdad y complementariedad de los
conocimientos, en el nivel de ingenieria, a la par con otras propias de la tradicion
de la formacién en Ingenieria Mecanica, y

5) Constituiria la primera oferta plblica en el Distrito Capital.

2. Solicitud. Plan de transicion del programa de Ingenieria Mecanica articulado por
ciclos propedéuticos con Tecnologia en Mecanica a Ingenieria Mecanica
articulado por ciclos propedéuticos con Tecnologia en Mecanica Industrial,
incluyendo la explicacién de cada una de las homologaciones directas.

Respuesta.
2.1.  Plan de transicion nivel de Tecnologia.

El Proyecto Curricular garantizara, tal y como lo establece la resolucion de registro
calificado del programa de Tecnologia Mecanica por ciclos propedéuticos (Resolucion
MEN N® 12602 del 27 de diciembre de 2010), la continuidad en el plan de estudios al cual
ingresaron los estudiantes, y a la par la posibilidad de solicitar transferencia, voluntaria, al
programa de Tecnologia en Mecanica Industrial; cumpliendo para ello con los tramites y
tiempos administrativos que establece la institucién.

En ese sentido, el plan de transicion para el nivel de tecnologia (ver Anexc 2, Tabla 1)
asume que de los 120 creditos academicos de Tecnologia Mecanica, 84 constituyen
creditos de homologacicon directa con el programa de Tecnologia en Mecanica Industrial, y
36 no son homologables; para estos Ultimos el Proyecto Curricular garantizard la
programacién de espacios de formacion independientes hasta la graduacion del dltimo
estudiante admitido. Las razones que justifican la homologacion o no de cada uno de los
espacios academicos (ver Ultima columna de la Tabla 1, Anexo 2) consideran los
siguientes criterios, a saber:

_’ Ambos registros a cargo de la Universidad ECCL
" Segin los datos de Los datos gue proporciona ¢l Programa de Trasformacion Productiva (Disponible en;

Rt pipaanssg il Lecany tnformacion-eatidisticmelalmecanico)  del total  de  exportaciones del sector
metalmecinico 638,359,555 (en Dolares FOB) 208.267.046 corresponden a la participacian de Bogota,
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A. Espacios académicos considerados en la Resolucién N°053 de 2011 (Consejo
Academico) “por la cual se establecen las areas de formacion y espacios
acadeémicos trasversales a los programas curriculares de pregrado de la
Universidad Distrital - Francisco José de Caldas”; no sufrieron cambios de
denominacion, numero de créditos o contenidos de los microcurriculos.

B. Espacios academicos instituidos en la Acuerdo N°008 de 2010 (Consejo Superior
Universitario) “por el cual se dictan politicas para incorporar en los planes de
estudio de los Proyectos Curriculares de Pregrado de la Universidad Distrital
Creditos Académicos conducentes a la formacion de competencias basicas
comunicativas en una segunda lengua” (articulo 3); no sufrieron cambios de
denominacion, nimero de créditos o contenidos de los microcurriculos.

C. Espacios académicos definidos en la Resolucién N°020 de 2010 (Consejo
Acadeémico) "por medio de la cual se define el funcionamiento de las Catedras
Universitarias Francisco José de Caldas, Democracia y Ciudadania y Catedra de
Contexto”; no sufrieron cambios de denominaciéon, numero de créeditos o
contenidos de los microcurriculos.

D. Espacios academicos propios del Proyecto Curricular gue no sufrieron cambios de
denominacién, nimero de créditos o contenidos de los microcurriculos.

E. Espacios académicos propios del Proyecto Curricular que sufrieron maodificaciones
(20%) en la denominacion y los contenidos curriculares, que no afectan
sustancialmente los propositos de formacion del espacio académica de Tecnologia
Mecanica.

F. Espacios academicos que, en razon a los propositos de formacion, son propios del
plan curricular de Tecnologia Mecédnica.

G. Espacios academicos gue, en razén a los propositos de formacion, son propios del
plan curricular de Tecnologia en Mecanica Industrial.

2.2.  Plan de transicion nivel de Ingenieria.

El Proyecto Curricular garantizara, tal y como lo establece la resolucién de registro
calificado del programa de Ingenieria Mecénica por ciclos propedéuticos (Resolucion MEN
N® 12601 del 27 de diciembre de 2010), la continuidad en el plan de estudios al cual
ingresaron los estudiantes, y a la par la posibilidad de solicitar transferencia, voluntaria, al
nuevo plan de estudios del programa de Ingenieria Mecanica; cumpliendo para ello con
los tramites y tiempos administrativos que establece la institucion.

En ese sentido, el plan de transicion para el nivel de ingenieria (ver Anexo 2, Tabla 2)
asume que de los 172 créditos académicos de Ingenieria Mecanica por ciclos
propedeuticos con Tecnologia Mecanica, 138 constituyen créditos de homologacion
directa con el programa de Ingenieria Mecanica por ciclos propedéuticos con Tecnologia
en Mecanica Industrial, y 34 no son homologables; para estos dltimos el Proyecto
Curricular garantizara la programacion de espacios de formacion independientes hasta la
graduacion del ultimo estudiante admitido. Las razenes que justifican la homologacion o
no de cada uno de los espacios académicos  (ver dltima columna de la Tabla 2, Anexo
2) consideran los criterios A, B, C, D, E, F y G presentados en el numeral 2.1.

Cabe senalar que, para los estudiantes que ingresan al nivel de ingenieria, se aplican las
disposiciones establecidas en la Resolucion UD N°048 de 2010 “por la cual se
reglamentan aspectos de |a formacion por ciclos en la Facultad Tecnolégica de la
Universidad Distrital — Francisco José de Caldas”, expedida por el Consejo Académico, {\A\/‘
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especificamente en el Articulo 5. En ese sentido, al egresado del programa de tecnologia
afin a la ingenieria que oferta el Proyecto Curricular se le homologa el 100% de los
espacios académicos de 1° a 6° semestre. Para los egresados de programas de otras
instituciones o de programas no afines a la Ingenieria Mecanica, se aplica lo establecido
en el Acuerdo N°008 de 2006 (Articulo 5%) en el sentido que es el Coordinador del
Proyecto Curricular quien define los espacios académicos a homologar, previo estudio de
los microcurriculos cursados y aprobados por los estudiantes.

3. Solicitud. Documento que evidencie en detalle los prerrequisitos y correquisitos
en la malla curricular.

Respuesta.

La Universidad Distrital - Francisco José de Caldas, a proposito de la perspectiva de
curriculo y flexibilidad académica que asume la institucion, mediante Acuerdo N°009 de
2006 "por el cual se implementa el Sistema de Creditos Academicos en la Universidad
Distrital - Francisco José de Caldas", no son considerados prerrequisitos y correquisitos
para los planes curriculares. En ese orden de ideas el plan curricular, instituido para cada
programa, constituye la ruta de formacion sugerida a los estudiantes. Por otra parte, el
Estatuto Estudiantil {Acuerdo N° 027 de 1993) establece Articulo 96° la figura de
Profesores Consejeros. El profesor consejero, gue asigna el Coordinacion de Proyecto
Curricular a un grupo de primer semestre, aprueba por conceso con el estudiante, al inicio
de cada uno de los dos semestres y desde el segundo semestre del programa, los
espacios académicos a cursar, es decir, en el espacio de consejeria se define la ruta de
formacion particular de acuerdo con: el desempeno académico alcanzado por el
estudiante el semestre inmediatamente anterior, las necesidades de conocimientos
previos que requiere cada espacio académico, los intereses del estudiante y la
normatividad interna vigente.

4. Documento que describa la distribucidon de horas de trabajo independiente y
acompanamiento directe en las asignaturas de los planes de estudios. Relacion con
el sector externo

Respuesta.
En la Universidad Distrital - Francisco Jose de Caldas, a partir del ano 2006 y en el marco
de la politica de flexibilidad curricular, implementa el sistema de creditos academicos,
mediante Acuerdo N° 009 de 2001’, como “la medida del tiempo que el estudiante dedica
a las labores de formacion academica”. El tiempo se expresa en horas de trabajo
académico que, a su vez, considerando el acompanamiento o no de un docente®
corresponden a tres clases, a saber:

= Horas de Trabajo Directo (HTD): horas lectivas presenciales de clase a las que

asiste el estudiante semanalmente.

® Todo estudianie tiene un profesor consejere designado por ¢l jefe de departamento cuyas [unciones
prncipales son: a. Ayudar al estudiante en la programacion de su plan de estudios; b, Auwtorizar las
inscripeiones o cancelaciones de cursos; c. Asesorar al estudiante en los aspectos de su vida universitaria, v d.
Bcsrlnmitr ante Ta Universidad por las decisiones que wome en ¢l gjercicio de la consejeria.
Disponible en: hip:/fsgral.udistrital.edu.co/sdata/calscn. 2006-009. pdl

" Cabe senalar que la institucion, reconoce a los docentes y con independencia de su tipo de vinculacion Ias
HTD v HTC como parle de su asignacion lecliva semanal y, por lo tante, como base para la remuneracidn
mensual,
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* Horas de Trabajo Cooperativo (HTC): horas lectivas de clase a las que deben
asistir los estudiantes, segun necesidades (practicas, resolucién de problemas,
desarrollo de ejercicios de aplicacién, ensayos, etc.) y una programacién que
define el profesor, de manera individual o en grupos.

= Horas de Trabajo Autonomo (HTA): horas en las que el estudiante, sin la
presencia del profesor, realiza tareas y demas actividades necesarias para
consolidar su aprendizaje, en los diferentes espacios académicos que cursa.

La relacion entre el nimero de créditos académicos y la distribucién en horas de clase de
cada tipo de trabajo académico es definidas por cada Proyecto Curricular, de conformidad
con los propositos de formacion de cada espacio académico (ver Anexo 3); con
excepcion de aquellos que hacen parte de |as dreas de formacion y espacios académicos
que la institucion, en cabeza del Consejo Académico, definen como trasversales a los
proyectos curriculares de pregrado, mediante Resolucion N° 053 de 20117,

5Solicitud. Un documento que describa las actividades de extension y proyeccion
social realizadas por los docentes de los programas de Ingenieria Mecanica por
Ciclos Propedéuticos y Tecnologia en Mecanica Industrial en los tltimos 5 afios

Respuesta.

La extension universitaria constituye el proceso mediante el cual se retribuye a la
sociedad el saber transformado y adquirido por la institucion, en el que se generan los
escenarios para la socializacion del conocimiento hacia las comunidades, empresas,
organizaciones, e individuos en el que se construyen los espacios en donde se materializa
el proceso de integracion universidad-sociedad.

Desde el Proyecto Curricular, la extension se orienta fundamentalmente a la solucidon de
problemas tecnologicos que devienen de los contextos productivos, y a las necesidades
de las comunidades en las cuales los programas académicos pueden aportar desde su
area de conocimiento, principaimente a través del desarrollo de trabajos de grado.

En el periodo comprendido entre los anos 2011 y 2016, los profesores de planta han
dirigido un total de 68 trabajos de grado (Ver Anexo 4. Tabla 1), De ellos, el 75%
corresponden al programa de ingenieria, lo que pone en evidencia el interés de docentes
y estudiantes por solucionar problemas tecnoldgicos, que surgen de los contextos de
desarrollo profesional de los tecnologos en calidad de estudiantes del nivel de ingenieria.

Ademas el Proyecto Curricular cuenta con recursos humanos vy fisicos para desarrollar
apropiadamente la oferta de educacion no formal en dos sentidos. El primero, cursos
dirigidos a la comunidad en general y, el segundo, convenios con empresas con el
proposito de atender algunas necesidades de capacitacién en &reas especializadas del
conocimiento (Ver Anexo 4. Tabla 2). También, se promueve la articulacidn entre las
actividades de extension e investigacion, mediante la participacién en consultorias
gubernamentales (Ver Anexo 4. Tabla 3).

Otra estrategia, que se ejecutan desde la Unidad de Emprendimiento de la institucién,
apunta a la promocién de la cultura del emprendimiento de: estudiantes-emprendedores,
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egresados, profesores, investigadores, entre otros, mediante la generacion de ideas de
negocios, de alto impacto social, con vialidad y sostenibilidad econdmica, para facilitar 1a
aplicacion de conocimientos. Asi el proyecto EMPRENDETRONIKA, por una parte,
generd una base de datos de un numero importante de ideas de negocio, propuestas por
estudiantes en carreras técnicas, tecnologicas y profesionales de universidades publicas y
privadas en la ciudad de Bogota D.C., que asumieron como objeto el desarrollo de
productos innovadores, por ejemplo: aplicacicnes de hardware, con elementos
electronicos, mecanicos, sensorica de control o similares (mecatronica) (Ver Anexo 4.
Tabla 4) y, por otra, el proyecto ZASCA puso a disposicion de la comunidad de Bogota
0.C. una infraestructura academica, administrativa, técnica e investigativa que permitid
desarrollar emprendimientos de base tecnologica en busca de proyectos de vida gque se
materialicen en empresas sostenibles y sustentables y que se conviertan en motor de
crecimiento econdmico en el marco del “Anillo de Innovacién” de Bogota D.C. (Ver Anexo
4. Tabla 5).

6. Solicitud .Un documento que presente la estadistica de los estudiantes de los
programas de Ingenieria Mecanica por Ciclos Propedéuticos y Tecnologia en
Mecanica Industrial que han realizado pasantias y practicas académicas en
empresas y la actividad econdmica de la empresa.

Respuesta.

Como ya se ha mencionado, la extension desde el Proyecto Curricular se orienta
fundamentalmente a la solucion de problemas tecnologicos que devienen de |os contextos
productivos. Las pasantias empresariales donde los estudiantes de ultimos semestres,
tanto de tecnologia como de ingenieria, desarrollan proyectos gue solucionan una
necesidad presente en la empresa, es otra manera como se ha proyectado la extension
por parte del Proyecto Curricular (Ver Anexo 5).

El programa cuenta con un rubro cada ano que permite la realizacion de practicas
academicas y visitas técnicas, estas actividades se constituyen en un complemento muy
importante en la formacion de los estudiantes y con éstas se busca:

* Establecer un acercamiento entre la Universidad y la industria.

+ Conocer y valorar el potencial industrial y tecnologico de las empresas de la region.

* Reconocer |la importancia del trabajo en grupo.

* |dentificar posibles temas de monografias y/o pasantias.

* Relacionar los conceptos tedricos impartidos en la academia con los procedimientos
industriales aplicados en la empresa visitada.

En el Anexo 6 se encuentran relacionadas las visitas técnicas y practicas académicas
adelantadas por parte de los profesores y estudiantes durante el periodo comprendido
entre los anos 2011 y 2016. MM



7.Copia de los convenios con empresas para la realizacion de practicas académicas
y pasantias de los estudiantes de Ingenieria Mecanica por Ciclos Propedéuticos y
Tecnologia en Mecanica Industrial, con la evidencia de su ejecucion.

Respuesta.

La Decanatura de la Facultad Tecnologica con el proposito de que los estudiantes del
Proyecto Curricular realicen pasantias, en calidad en calidad de trabajos de grado, ha
suscrito convenios con diferentes empresas (ver Anexo 7), en el periodo de los anos
2015-2016 (primer semestre), con el propdsito general de establecer vinculos de
cooperacion interinstitucional con el fin de optimizar la utilizacién de los recursos
humanos, tecnologicos y materiales de ambas entidades, por medio de pasantias y
practicas empresariales de los estudiantes. La duracién general que se establece es de 3
anos. A continuacion se listan los nombres de las empresas y el afo de suscripcion del

convenio.
Tabla 1. Empresas con convenio Facultad Tecnoldgica
EMPRESA ANO DE SUSCRIPCION

SMURFIT KAPPA ' 2016 |
PROELECTRICOS 2016
COCA-COLA 2016
GILFPA IMPRESDRES 2015
AGP COLOMBIA 2015
DIPERBOLSAS 2015
(T S.G.S. I 2015
PELDAR 5.A. OWENS OLLINORD VIDRIERA FENICRA 2015

Esperamos dar respuesta a cada solicitud y quedamos atentos a cualguier otro
requerimiento,

Cordialmente,

CARLOS J
RECTOR (E)

UNIVERSI STRITAL - FRANCISCO JOSE DE CALDAS

Mombre Cargo Firma
Proyecto v elabord John Forero Coordinador de Provecto Curricular
Revisd y aprohd Robinson Fecheco Decano Facultad Tecnoldgica
Raviso y aprobd Humbero Guerers Coordinador Autosvalugcion y Acreditacian de la Facullad Tecnolagica
Aprob Uriel Coy Verano Coordinador Autoevaluacion y Acreditacidn Institucional W
Aprabd Carlos Javiar Mosquera | Rector (E} Universidad Distrital Francisco Jose de Caldas
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Anexo 1. TASAS DE COTIZACION POR DENOMINACION AREA INGENIERIA
MECANICA Y AFINES NIVEL TECNOLOGICO

Rk 05 e e O T e e e
i st el o) Il e g WE | g
rosnene Gl S T S S St O
"8 = T8 = "8 = "8 = % =
MEGANIGOS 0 e SISTEMAS 10000 744000 7710 B31523 6000  BAT 45
R L eENG R 7310 795840 7240 917493

TECNOLOGIA EN ELECTROMECANICA  S6B0 1536430 5840 1784876 7070 1892334 7030 2195837  73j0 1832095
TECNOLOGIA EN FABRICACION DE

MOLDES ¥ TROQUELES 7RSO D0BBOD | 8B50 1.026.080
TECHOLOGIA EN FABRICACION DE [

PRODUCTOS PLASTICOS FOR 30.00 QA3 584 73,00 1.128.278
EXTRUSION

| TECWOLOGIA EN FABRICANTE DE

MOLDES ¥ TROQUEL E 100,00 | T2EA1E 0 8000 | 953312 8230 1152408

TECHOLOGIA. EN  GESTION DE
PROGESOS INDUSTRIALES [
TECNOLOGIA EN' MAQUINARIA E

10000 1555520 0000 1181573

INSTRUMENTACION INDUSTRIAL | 7610 1282485 7130 1282278 7450 1434107 | 7540 1383683 7790 1971756
TECHNOLOGLA EN MACLUINAS Y >

| HERRAMIENTAS . — S0 | BNGOSE | TR0 | lddsere
 TECNOLOGIA EN MECANICA s 0BT 1003244 G240 1975701 D060 2271355 | 81,70 | 2047783 BOGO 2188004
Iﬁﬁgmmm““ EN  MECANICA o490 | 1080840 7300 | 1000873 | 7720 1041934 | 7R00 1365348 7700 1425004
TECNOLOGIA BN MECANICA  geon  ysea7gy G080 1746857 8480 1823213 8910  1507.842 B7.20 1475514
BDUSTAL == - s e sl | i i e _

MAGUINAS e BET0 1225143
TECNDLOGIA © EN: OPERACION ¥ ; ]

MANTENIMIENTO DE MAQUINAS DE - -

CONTROLNUMERICO i b
TECNDLOGIA MECANICA BOSD | 1411586 7730 1345847 7080 148745 8050 15520  BO.AD . 1713371

Fuente: Elaboracion propia con base en la informacién disponible en: OLE Ministerio de Educacion
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Anexo 2: PLANES DE TRANSICION
Tabla 1. PLAN DE TRANSICION DE TECNOLOGIA MECANICA A TECNOLOGIA EN MECANICA INDUSTRIAL

TECNOLOGIA MECANICA TECNOLOGIA EN MECANICA INDUSTRIAL

. s
E Nombre espacic acadéemico z % g £ Nombre espacio académico
& S | EF | g

E
1 CALCULD DIFERENCIAL 4 sl 1 CALCULO DIFERENCIAL
1 | ALGEBRA LINEAL 3 sl {  ALGEBRA LINEAL
1 INTRODUGCGCION A LA TECNOLOGIA MECANICA | g1 1 INTRODUCCION A LA TECNOLOGIA EN Mrzcﬁwlcn INDUSTRIAL
1  PADDUCCION Y COMPRENSION DE TEXTOS 3 5l t  PRODUCCION Y COMPAENSION DE TEXTOS |
1 CATEDRA FRANCISCO JOSE DE CALDAS 1 Si 1 CATEDRA FRANCISCO JOSE DE CALDAS
1 QUIMICA DE LOS MATERIALES 3 MO
1 GEDMETF-IIA DESCRIPTIVA g NO
2 CALCULO INTEGRAL a S 2 CALCULO INTEGRAL
2 FISICA I: MECANICA NEWTONIANA 3 sl 2 | FISICA I MECANICA NEWTONIANA
2 | DIBUJO TECNICO 2 | 1 DIBUJO TECNICO
2 PRODUCCION Y COMPRENSION DE TEXTOS || 2 sl 2 | PRODUCCION ¥ COMPRENSION DE TEXTOS |l
2 SEGUNDA LENGUA | 2 51 | SEGUNDA LENGUA |
2 CIENGIA, TECNOLOGIA Y SOCIEDAD 2 | 3 | CIENGIA; TECNOLOGIA Y SOCIEDAD
2 TALLER Il 1 5l 2 MATERIALES METALICOS
2 METALOGRAFIA 3 NO

2  FUNDAMENTOS DE PROGRAMACION

3 | CALCULO MULTIVARIADO 3 sl 4  CALCULO MULTIVARIADO
3 FISiCA | ELEGTROMAGNETISMO 3 =] 3 FISICA I ELECTROMAGNETISMO
3 ESTATICA 3 81 8 ESTATICA
3 SEGUNDA LENGUA || 2 g1 2 SEGUNDA LENGUA I
3 ETICA Y SOCIEDAD 2 S 1  ETICAY SOCIEDAD
3 | ELECTIVA 20CIO HL.II'..-'L.ﬁ.NIETICﬁ. 2 S 6 ELECTIVA EXTRINSECA | {L. CSyH
3 | MATERIALES NO METALICOS 2 81 3  MATERIALES POLIMERICOS Y COMPUESTOS
3 TALLEF{ I g NO

PLAM DE ESTUDIOS 238

PLAN DE ESTUDIOS

DIBUJO DE TALLER INDUSTRIAL

Creditos

b | L) s

(3% T L% T B ' TR 1 e . R I

ny

(TSI T IR R o R T s

TIPO DE
JUSTIFICACION

Gimmm:>P> @O0 >> 0 MNMmMEERPOIOERE2TTNOERETTEE
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Ghohononotnognoen EEE R R I R Semestre

ot O O hoh

TECHOLOGIA MECANICA
PLAN DE ESTUDIOS 218

Mombre espacio académico

ELECTROTECNIA
DIMAMICA
TERMGDINAMIEA

| SEGUNDA LENGUA 11

TALLER _
CATEDRA DE CONTEXTO
ELECTIVA DE CIENCIAS BASIGAS I

7 ADMINISTRACION

| RESISTEMCIA DE MATERIALES

MECANICA DE FLUIDOS

| ELECTIVA PROFESIONAL |

CATEDRA DE DEMOCRACIA Y CIUDADANIA
MANTENIMIENTD
ELECTIVA DE CIENCIAS BASICAS ||

| MECANISMOS

TRABAJD DE GRADO TECNOLOGICO

| DISENO DE ELEMENTOS DE MAGQUINAS

MAQUINAS HIDRAULICAS
DIEUJO DE MAQUINAS

| ELECTIVA PROEESIONAL Il

TECNOLOGIA NEUMATICA E HIDRAULICA

ELECTIVA ECONOMICO ADMINISTRATIVA |

Créditos

B3 68— = P L3 ES R

(s B ¥ R = R R ]

SR SR R R L

Homeologacian
directa

sl
s

sl

NG
WO
NO
NO

s

s
sl
i
S
MO
NOD

51
al
Sl
sl
8]
ND
WO

Seamestre

CORE ST SRS B ledign fim gl

e B S s R

TE_CNGLGGiA EN MECANICA INDUSTRIAL

PLAN DE ESTUDIOS

MWombre espacio académico

MEFFIDLGGM DIMENSIONAL
PROCESOS DE MECANIZADO |
MAQUINAS ELECTRICAS
DINAMICA DE MECANISMOS
TEBMODINAMICA

| SEGUNDA LENGUA Il|

PROCESOS DE MECANIZADO 11
RESISTENGIA DE MATERIALES

MEGANICA DE FLUIDOS

| ELECTIVA Il (E)

| CATEDRA DE DEMOCRACIA Y CIUDADANIA
| MANTI:NIMIENTG DE MACILINAS

ELECTIVA | (PF)
PROCESOS DE CONFORMADO
TRABAJD DE GRADO TECNOLOGICO
ELEMENTOS DE MAQUINAS |
MAQUINAS HIDRAULICAS

DIBUJO DE ELEMENTOS DE MAQUINAS

DISEND DE PROCESOS DE FABRICACION

Créditos

B3 ED B3R EA s

ol sl

PO W D R WD R

BT Tmmoemg oo enoroo ool oo

TIPODE
JUSTIFICACION
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Semestre

cP*
cP*
cp*
cpP*

TECNOLOGIA MECANICA TECNOLOGIA EN MECANICA INDUSTRIAL

PLANM DE ESTUDIOS 238 PLAN DE ESTUDIOS -
2
g ; =3
g E8 = g 2%
Mombre espacio academico E 1=} E E Nombre espacio académico E = E
f 0= o
g £E¥ & 5} 2
=]
b
_ S 6 ELECTIVA Il (PF) 2 G
FISICA IIl: ONDAS ¥ FISICA MODERNA 3 sl 3 FISICA II; ONDAS ¥ FISICA MODEANA | A
ECUACIONES DIFERENCIALES 3 81 5 ECUACIONES DIFEREMCIALES 3 A
DISENO DE ELEMENTOS NO NORMALIZADOS 3 51 6 ELEMENTOS DE MAQUINAS I 3 E
TEAMODINAMICA APLICADA 3 NO F

*‘Componente propedéutico

Tipo de j
A,

ustificacian:

Espacios académicoes considerados en la Resolucion N°052 de 2011 (Censejo Académica) “por la cual se establecen fas dreas de formacion y espacios académicos trasvarsales
a los programas curnculares de pregrado de ta Universidad Distrital Francisco José de Caldas®; no sufrieron cambios de denominacidn, ndmera de créditos o contenides de los
micrecurriculos,

B. [Espacios académicos institlsdos en la Acuerdo N'008 de 2010 (Consejo Superior Universitario) “par el cual se dictan politicas para incorporar en los planes de estudio de los
Frayectos Curriculares da Pregrado de la Universidad Distrital Créditos Académicos conducentes a la Tormacion de competencias basicas comunicativas en una sequnda
lengua’ (articulo 3); no sufiieron cambios de denominacian, nomere de créditos o contenidos de los microcurriculos

C. Espacios académicos definidos en la Resolucidn N"020 de 2010 (Consejo Académico) “por medio de la cual se define el funcicnamients de las Catedras Universitarias Erancisco
Jose de Caldas, Democracia y Cludadania y Catedra de Contexio”; no sufrigron cambios de denominacion, nimero de créditos o contenidos de los microcurriculas.

D. Espacios academicos proplos del Proyecto Curricular que no sufrieron cambios de denominacion, ndmero de créditos o contenidos de los microcurriculos, dado que sus
propasitos de formacion son pertinentes para ambos programas,

E. Espaclos académicos propios del Proyecto Curricular que sufrieron modificaciones (=20%) en la denominacion y los contenidos curriculares, que no afectan sustancialmente los
propasitos de farmacion del espacio académico de Tecnologia Mecanica.

F. Espacios académicos que, en razin a los propdsites de formacion, son propios del plan currcular de Tecnologia Mecanica

G. Espacios academicos gue, en razon a los propdsitos de formacion. son propios del plan curricular de Tecnologia en Mecanica Industrial

Total de Créditos Tecnologis Mecanica 120 Total de Créditos Tecnologia en Mecanica Industrial 106
Créditos Homologables a Tecnologia en Mecanica Industrial BY
Créditos No Homologablas a3 Craditos no considerados en Tecnologia Mecanica g

[Informacian entre paréntesis para las electivas)
PF; Procesos de fabricacidn
O Diseno mecanico
E: Energias
L.CSyF: Lenguaje, Ciencias Sociales y Filosofia
A Automatizacian
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Tabla 2. PLAN DE TRANSICION DE INGENIERIA MECANICA POR CICLOS PROPEDEUTICOS CON TECNOLOGIA MECANICA A

INGENIERIA MECANICA POR CICLOS PROPEDEUTICOS CON TECNOLOGIA EN MECANICA INDUSTRIAL

B RS BRIORY BRI BRI ORI B e b wd b omb ok Seme&tre

L R LI I U L)

TECNOLOGIA MECANICA
PLAN DE ESTUDIOS 229

Nombre espacio académico

CALCULD DIFERENCIAL

ALGEBRA LINEAL

INTRODUCCGION A LA TECNOLOGIA MECAMICA
PRODUGCCION ¥ COMPHRENSION DE TEXTOS
CATEDRA FRANCISCO JOSE DE CALDAS
CUIMICA DE LOS MATERIALES

GECMETRIA DESCRIPTIVA

CALCULD INTEGRAL

FISICA || MECANICA NEWTONIANA

DIBUJO TECNICO
PRODUCCION ¥ COMPRENSION DE TEXTOS 1
SEGUNDA LENGUA 1

CIENCIA, TECNOLOGIA Y SOCIEDAD

TALLER |l

METALOGRAFIA

CALCULD MULTIVARIADC

FISICA 11D ELECTROMAGMETISMD
ESTATICA

SEGUNDA LENGUA I

ETICA Y SOCIEDAD

ELECTIVA SOCI0 HUMANISTICA
MATERIALES NO METALICOS

INGEMIERIA MECANICA POR CICLOS PROPEDEUTICOS CON

Créditos

- L = L)

La

L= B v S e SR IR (R R T A

R R P D GO g L

Homologacién
directa

o = = E
vowepnZIonoen

5l
MO

Sl
51
5l
=
=11
5l
gl

Semestre

L e S v L 1

L T R

b

L % I B Y

INGENIERIA MEGﬁNiII;A POR CICLOS PROPEDEUTICOS CON
TECNOLOGIA EN MECANICA INDUSTRIAL

FLAN DE ESTUDIOS

Nombre espacio académico

CALCULD DIFERENGIAL
ALGEBRA LINEAL

INTRODUGCION A LA TECNOLOGIA EN MECANICA INDUSTRIAL

PRODUCCION ¥ COMPRENSION DE TEXTOS |
CATEDRA FRANCISCO JOSE DE CALDAS

CALCULD INTEGHAL

FISICA |: MECANIGA NEWTONIANA

DIELID TFGNH;_{}

FRODUCCION ¥ COMPRENSION DE TEXTOS Il
SEGUNDA LENGUA |

CIENGA, TECNOLOGIA Y SOCIEDAD
MATERIALES METALIGOS

FUMDAMENTOS DE PROGRAMALION
CALCULD MULTIVARIADD

FISICA 1 ELECTAOMAGNETISMO

ESTATICA

SEGLNDA LENGLUA 1|

ETICA ¥ SOCIEDAD

ELECTIMA EXTRINSECA | {L CSyF)
MATERIALES POLIMERICOS ¥ COMPUESTOS

(PR R T R e - B e R Créditos

oL L

L e A

TIPO DE
JUSTIFICACION

mmPm©OF>»»0TTM>»*»PFPO0PF2>T 02N>
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Semestre

oW oth o th A hoth R - - R Y

(= B - R - - - -]

TECNOLOGIA MECANICA
PLAN DE ESTUDIOS 229

Nombre espacio académico

TALLER II

ELECTROTECNIA

DINAMICA

TERMODINAMICA

SEGUNDA LENGUA I

TALLER 11l

CATEDRA DE CONTEXTO
ELECTIVA DE GIENCIAS BASICAS |

ADMINISTRACION

RESISTENCIA DE MATERIALES

MEGANICA DE FLUIDOS

ELECTIVA PROFESIONAL |

CATEDAA DE DEMOCRACIA Y CIUDADANIA
MANTEMIMIENTOD

ELECTIVA DE CIENCIAS BASICAS 1|

| MECANISMOS

' TRABAJO DE GRADO TECNOLOGICO

DISENO DE ELEMENTOS DE MAQUINAS

| MAGQUINAS HIDRAULICAS

| DIBUJO DE MAQUINAS

| ELECTIVA PROFESIONAL If
TECNOLOGIA NEUMATICA E HIDRAULICA

INGENIERIA MECANICA POR CICLOS PROPEDEUTICOS CON

Creditos

B M= W W 2 g — = Pp @ W ro

o) i pal e led

Homologacion
directa

=
2

5l
al
=]
5l
MWD
NO
NO
WO

=]
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8l

1]
]|
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NO

sl
Sl
|
sl
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NO

Semestre
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Mo h Gy Onoan

INGENIERIA MECANICA POR CICLOS PROPEDEUTICOS CON
TECNOLOGIA EN MECANICA INDUSTRIAL

PLAN DE ESTUDIOS

Nombre espacic académico

DIBUJC DE TALLER INDUSTHIAL
METROLOGIA DIMENSIONAL
PROCESOS DE MECANIZADO |
MAQUINAS ELECTRICAS
DINAMICA OE MECANISMOS
TERMODINAMICA

SEGUNDA LEMGUA Il

PROCESOS DE MECANIZADO ||
AESISTENCIA DE MATERIALES
MECANICA DE FLUIDﬂS
ELECTIVA Il (E)

CATEDRA DE DEMOCRAGIA ¥ GIUDADANIA _

MANTENIMIENTO DE MAQUINAS

ELECTIVA | (PF)
PROCESOS DE CONFORMADO
TRABAJD DE GRADD TECNOLOGICD
ELEMENTOS DE MAQUINAS |
MACGUINAS HIDRAULICAS

DIBLIIO DE ELEMENTOS DE MAQUINAS.

P PR R . A6 WA e - Ny Creditos

£ I BT S I B o

TIPO DE
JUSTIFICACION
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Semestre
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ooon
i i
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TECNOLOGIA MECANICA
PLAN DE ESTUDIOS 229

Nombre espacio académico

ELECTIVA ECDNDMIGD ADMINISTRATIVA |

 FISICA Il ONDAS Y FISICA MODERNA

ECUACIONES DIFEREMNCIALES _
DISEND DE ELEMENTOS NO NORMALIZADOS
TERMODINAMICA APLICADA

| ELEETI"JA DE CIENCIAS BASICAS Il

ASEGURAMIENTO METROLOGICO
MNTEN]MIENTU AU&NEHDG

: I:HSEMGI POR ELEMENTOS FINITOS
TRASFERENCIA DE CALOR

SISTEMAS DINAMICOS ¥ DE CONTROL

| PROCESOS DE MANUFACTURA

D]bENG DE MAQUINAS

: MADUJNAS TERMICAS
AUTOMATIZACION INOUSTRIAL

TEXTOS ACADEMICOS ¥ CIENTIFICOS

_ INGEN!EFII.-"I. ECONOMICA

TALLER DE INVESTIGACION
ELECTIVA PROFESIGNAL I
ELECTRIVA PROFESIONAL IV

FORMULACION ¥ EVALLACION DE PROYECTOS

TRABAJID DE GRADD INGENIERIA
ELECTIVA PROFESIONAL W

INGENIERIA MECANICA POR CICLOS PROPEDEUTICOS CON
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INGENIERIA MECANICA POR CICLOS PROPEDEUTICOS CON
TECNOLOGIA EN MECANICA INDUSTRIAL

PLAN DE ESTUDIOS

Mombre espacio académico

DISENO DE PROCESOS DE FABRICACION
ELECTIVAIII FF)

FISICA IIl: ONDAS ¥ FISICA MODERNA
'ECUACIONES DIFERENGIALES
ELEMENTOS DE MAQUINAS i

PROBABILIDADR ¥ ESTADISTICA
| ASEGURAMIENTO METROLOGICO
| MANTENIMIENTO DE EQUIPOS INDUSTRIALES
DISENC POR ELEMENTOS FINITOS
| TRANSFERENCIA DE CALOR
SISTEMAS DINAMICOS Y CONTROL
| INGENIERIA DE MANUFACTURA
DISEND DE MAQUINAS
MAGUINAS TERMICAS
ELECTIVA DE PROFUNDIZACION If (A}

PAODUCCION DE TEXTOS GIENTIFIEUE ¥ ACADEMICDS

| INGENIERIA ECONOMICA

DISEND EXPERIMENTAL

ELECTIVA EXTRINSECA || (L.CSyF)

TRABAJD DE GRADO |

ELECTIVA DE PROFUNDIZACION | (DM}
ELECTIVA DE PROFUNDIZACION V (E)
FORMULAGION ¥ EVALUAGION DE PROYEGTOS
TRABAJD DE GRADO I
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INGENIERIA MECANICA POR CICLOS PROPEDEUTICOS CON INGENIERIA MECANICA POR CICLOS PROPEDEUTICOS COM

Semestre

—a
[=]

TECNOLOGIA MECANICA TECNOLOGIA EN MECANICA INDUSTRIAL
PLAN DE ESTUDIOS 228 PLAN DE ESTUDIOS E
w3
5 o<
= [}
" ) 2 " o=
g ‘g8 3 2 au
Nombre espacio académico E I E “E-' Mombre espacio académico E [ la
[t Q= =
b g b t-IF; 5] =
I
ELECTIVA ECONOMICO ADMIMIST H.H.TI"."A I} 2 HNO F
10 ELECTIVA DE PROFUNDIZACION 11 (PF} 2 G
10 | ELECTIVA DE PROFUNDIZACION IV (PF) 2 G

‘Componente propedéutico

Tipo de j
A

ustificacion:
Espacios académicas considerades en la Resolucidn N°053 de 2011 {Consejo Académico) “por 1a cual se establecen |as dreas de formacion v espacios académicos trasversales
a los programas curriculares de pregrado de la Universidad Distrital Francisco José de Caldas”; no sufrieron cambios de denominacion, nimero de créditos o contenidos de log

microcurricllos,

B. Espacios académicos instituldos en la Acuerdo N*008 de 2010 (Consejo Superior Universitaria) "por el cual se dictan politicas para Incorporar en los planss de estudio de los
Proyectos Curriculares de Pregradoe de la Universidad Distrital Créditos Académicos cenducentes a la formacion de competencias baslcas comunicatives en una segunda
lengua” {articulo 3); no sufricron cambios de denominacion, nimero de créditos o contenidos de los microcurticulos,

C. Espacios académicos definidos en la Resolucion N°020 de 2010 {(Consejo Académice) *por media de la cual se define el funcionamienta de las Catedras Universitarias Francisca
Jose de Caldas, Democracia y Cludadania y Catedra de Conlexta”, no sufrieron cambios de denominagién, nimero de crédios o contenidos de los micracurriculos.

D. Espacios académicos propios del Proyecto Curricular que no sufrieron cambios de denominacion, nimerg de eréditos o contenidos de los microcurriculos, dado que sus
propasitos de fermacion son pertinentes para ambos programas,

E. Espacios academicos propios del Proyecta Curricular que sufrieron modificaciones (20%) en la denominacian v ios contenidos curriculares, qua no afectan sustancialmente los
propasitos de formacion del espacio académico de Tecnologla Mecanica.

F. Espacios académicos que, en razon a los propdsitos de fermagion, son propios del plan curricular de Tecnologia Mecdnica,

G. Espacios académicos que, en razén a los propdsitos de formacion, son propios det plan curricular de Tecnologia en Mecanica Industrial,

Tatal de Créditos Ingenieria Mecanica por clclos propedéuticos 172 Total de Crédites Ingenieria Mecanica por ciclos propedéuticos con 180
con Tecnologia Mecanica Tecnologia en Mecanica Industrial
Creditoz Homologables & Ingenieria Mecanica por ciclos 138
propedeuticos con Tecnologia en Mecdnica Industrial | o )
P Creditos no considerados en Ingeniaria Mecanica par ciclos
e g L S propedéuticos con Tecnologia Mecanica 1=

[mformacian entre paréntesis para las electivas)
PF! Procesos de fabricacion
OM: Diseno mecanico
E: Energias
L.CEyF: Lenguaje, Ciencias Sociales y Filosofila
A Automatizacidn
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Anexo 3. DISTRIBUCION DE HORAS SEGUN TIPO DE TRABAJO Y ESPACIO ACADEMICO

Semestre

INGENIERIA MECANICA ARTICULADA CON TECNOLOGIA EN MECANICA INDUSTRIAL POR CICLOS PROPEDEUTICOS

Denominacién del espacio académico

COMPONENTE
CURRICULAR

9]
fvs

Algebra lineal

Céaloulo {ji1erén¢ial ChR
Catedra Francisco José De Caldas SH
Etica y sociedad =H
Intreduccién a la mecanica industrial BP
Dibujo Técnico BP
Produccion y compransion de taxios | SH
Segunda lengusa | SH

Total Smn.astrﬂ 1: Créditos Académicos y Horas de Trabajo

Catculo integral ce
Fisica |- Macanica Newioniana CB
Dibujo de elementos de maguinas Bp
Fundamentos de programacian BP
Materiales metalicos Pa
Catadra democracia cludadania SH
Produccian ¥ comprension de textas || 3H
Segunda lengua |l SH

CLASIFICACION
DEL ESPACIO
ACADEMICO

o o o
83883888

0B
OB
[8]=]
0B
0B
oc
oc
ac

Total Semestre 2: Créditos Académicos y Horas de Trabajo

Fisica |I; Electromagnetismo CB/CF
Estatica BP
[ituja de taller industrial Bp

o8
o8
08

AREA DE
FORMACION

MyF
Wy F
L.CSyF
L.CSyF
PF
PF
LCSyF

| LOSyF

MyF
MyF
PF
(=
PF
L,CEyF
L,CEyF
L.CSyF

My
(Bl
PF

Créditos
Académicos

Horas de
Trabajo

. Con acompaiiamiento docente

4

4
2
2

[ B I o ] -y ma: R | ha

[ I 5 ]

Directo

Horas de
Trabajo
Cooperativo

2

2
a
2

[, DRE 5 s B

LIRS = - = W LR CR TR

-
moomom B

Horas de
Trabajo
Autdnomao

]
M M ha

Ly IR T T s

Total horas
por espacio
académico
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Semestra

INGENIERIA MECANICA ARTICULADA CON TECNOLOGIA EN MECANICA INDUSTRIAL POR CICLOS PROPEDEUTICOS

Denominacién del espaclo académico

Matengles polimericos y compuestns
Metrotogia dimensional

Procesos de mecanizado |

Ciencia, tecnologia y sociedad

Segunda lengua

COMPONENTE
CURRICULAR

& Tw | m [
b S~

SH

CLASIFICACION
DEL ESPACIO
ACADEMICO

oB
OB
oB
oc
nC

Total Semestre 3; Créditos Académicos y Horas de Trabajo

Calculo multivanada

Fisica lll: Ondas y fizica moderna
Din é.r|.1ic:a de mecanismos
Macanica da fluidos

Resistencia de materiales

Fracesos de mecanizado 1l

CR
cB
BP
EP
BP
FA

()=}
CP
OB
o
OB
og

Total Semestre 4: Créditos Académicos y Horas de Trabajo

Eouaciones diferenciales
Termadinamica

Electiva |

Electiva Il

Elementos de magquinas |
Procasos de conformadn

Mantenimiento de maguinas

CBICP
BP
PA
PA
P&
PA
EA

aB
OB
El
El
o8
o8
oB

Total Semestre 5: Créditos Académlicos y Horas de Trabajo

AREA DE
FORMACION

il M 1
T Mo

L.CSyF
L.CsyF

My F
MyF

(B

DM
PF

My F

PF

M
PF

Creditos
Academicos

Horas de
Trabajo

Con acompanamiento docente

2

2
4

20

=S i S N = I\ v ]

L R o R L R L R -

an

Directo

Horas de

Trabajo
Cooperativo

2

Horas de
Trabajo
Auténomo

i
m M MM O M

s I ¥ R ) SRR+ N o -

Total horas
por espacio
acadeémico

e B e v P e s v eom

t
w P ow o

=]

()]

o

imm
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INGENIERIA MECANICA ARTICULADA CON TECNOLDGIA EN MECANICA INDUSTRIAL POR CICLOS PROPEDEUTICOS

el -E On = 9 85 B g
E gg Egg Eg E‘E EEE EEE Horas de Total horas
2 Denominacion del espacio académico ) *é-" E m‘g = ; g .E E E 5 i‘s E ‘g" Trabajo por espacio
@ FE  Ral | B GF 3 Auténomo  académico
23 g u rd <
Con acompafamiento docente
Maquinas eléctricas BP 0B E 2 2 2 I 2 ]
Magquinas hidraulicas P&CH OB E 3 2 2 5 g
Disefo de prr:;v.::ss-ns de fabricacion .F‘A OB PF a3 4 3 2 o
6  Electvall iy PA OB PE | 2 2 2 2 &
Elemantos de maguinas |l P& o M 3 2 2 5 2]
Tr.abaju de grado tecnoldgico | P.A. . OB . PF 2 L] SR T 6 3
E.l.ér:ﬂ-..-a e:ﬂrinséc.a SH. . EE L.OSyF 2 2 = . z [
Total Semestre B: Créditos Académicos v Horas de Trabajo 17 14 13 24 51
Total Tecnologia en Mecanica Industrial | 106 106 81 . 129 36
FProbabilidad y estadistica cB oc MyF 2 2 2 2 [
Aspgurarmianio matrologico PA . o8 PF 2 2 2 2 G
i [isenn por elemran_tgs finitas PA DH oM 2 2 2 5 o
Termodinamica aplicada FA OB E 3 2 2 5 E: ]
Produccion de textos cientificos y académicos 5H 0C L.CSyF 2 2 2 2 [
Catedra Democracia y Ciudadania SH ac L.CSyF 1 2 ] 1 3
Total Semestre T; Créditos Académicos y Horas de Trﬂbajn 13 12 10 17 g8
[iseno experimental cB ac My 2 e 2 Z 3
Transferencia de calor PA OB E 3 2 2 & 9
B Diseno de maquinas . #"A OB O 3 2 2 5 g
Sisternas dindmicos v control P& OB A 3 2 2 a 2]
Mantermmiento de equipos industriales EA B G 3 2 2 5 g
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INGENIERIA MECANICA ARTICULADA CON TECNOLOGIA EN MECANICA INDUSTRIAL POR CICLOS PROPEDEUTICOS

=
=% 298¢
£ B3 2=
E Denominacidn del espacio académico o E E m‘g
& % o n %
w o= <Suwg
0o a<
2
Electiva extrinseca SH EE
Total Semestre 8. Créditos Académicos y Horas de Trabajo

Electiva de profundizacion | BA @5

Electiva de profundizacian || PA El

Ingenieria de manufactura PA OB
9

Maguinas térmicas Pa, OB

Trahaio de grado | FA 0]

Ingenieria econdmica EA oc

Total Semestre 8; Creditos Académicos y Horas de Trabajo

Electiva de profundizacion 1| FA El

Elactiva de profundizacion IV PA El
10  Electiva de profundizacion vV iz El

Trabajo de grado Il PA oB

Formulacion v evaluacion de proyectos EA 0B

Total Semestre 10: Créditos Académicos y Horas de Trabajo

COMPONENTE CURRICULAR:
CH: Ciencias bisicis
BP: Béslcas da la profesitn
P&: Profesional aplicada
SH: Socio-humanistica
EA: Econdmico-adminkstrativa
CP; Components propedéutica

AREA DE
FORMACION

L.CSyF

O
A

RF
PF

TG

Horas de Total horas
Trabajo por espacio
Auténomao académico

Horas de
Trabajo
Cooperativo

Con acompafamiento docente

38 35t
i
o8
£
5 2
18 12
2 2
2 2
3 2
3 2
2 0
3 2
15 10
2 2
5 2
2 2
2 0
2 2
10 8
160 | 148

CLASIFICACION DEL ESPACIO ACADEMICO:

OB: Dbligatorio bdsico

G Dbligatorie complementario

El: Electiva intrinsaca
EE: Elecliva axitrinseca

Fuente: Proyecto Curricular

2 2 &
12 24 48
2 2 B
2 2 i
2 5 ;]
2 5 o
0 6 &
2 5 ]
10 25 45
2 2 i
2 g &
2 2 @
0 (i i
2 2 i
8 14 ao
141 208 478

AREA DE FORMACION:
MyF: Matematicas y fisica
PF: Procasos de fabricacion
DM Disefio mecanico
E: Energias
L.CSyF: Lemguajs, Clencias Socigles y Flosolis
Al Aurlomatizacidn
P Programacidn
G: GesHdn
TG Trabajo de grada
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Anexo 4. ACTIVIDADES DE EXTENSION Y PROYECCION SOCIAL (2011-2016)

Tabla 1. TRABAJOS DE GRADO ARTICULADOS A NECESIDADES DEL SECTOR PRODUCTIVO

PROGRAMA ANO ACTIVIDAD PROFESOR

Ingenieria Construccion de un equipo con cualra estaciones secuenciales: alimentacion, termoformade, Oswaldo Pasifan Baltrdn
troquelada y expulsion, para el procesamiento de laminas termoplasticas an la empresa Crazy Eika_s_ | g
Diseno de un plan de mantenimiento basado en la configbifidad pare el sistemna monoblogue de llenado IFF4n
y tapado de botellas Simamazzi 120 linea 7 de la compania COCA COLA Planta Nore (Bogotd) Bwalda.Pasirin Benia
Diseng de un sisterma de proteccion contra incendio para las instalaciones de |a compania COLVATEL vistals Indifa Acuia Hereim
S.A ESP o
gie;o de una rnéquana para Ensa‘,rﬂs a tensidn de varillas corugadas para la empresa TREFIMALLAS Janny Aicardo Duenas Rojas
Diseno de una planta de generacidn de energia elactrica a partir de blomasa (estiercol vacuno} para fa o
FINCA VILLA INES (Macarena, Meta) y estructuracion de un manual de procedimignios de diseno e German Arlura Lapaz Maninesz
instalacian R
Diseno e implementacion del manual de procedimiento para el mantenimiento preventivo de los Antoria Maria Lsnaz Biahn
‘aquipos de la empresa LOGOFORMAS S.A S, ? takapee Bt

2011 Disano g Implementanln&n dal plan da nmnten:mlantﬂ prevantivo y correctivo sistematizado en ¢l aller Antonio Maria Lopez Riano

“Estudio de factibilidad téenico-econgmica para el diseno da una gama (1200-2000 mm) de
refrigeradores para fa emprosa KADELL DE COLOMBIA LTDA

Mirma Jirdn Papova

Estudio de factibilidad y viabilidad para la |mpramanlac:|ﬂr| del sistema de [:alldﬂd waizen en la
CDMPANIA GENERAL DE ACERCS

Antonio Maria Lopez Riano

Implementacion de un programa de manlenimiento ACM centrado en confiabilidad, para el taller de
mecanica del INSTITUTO 5AN PABLO APOSTOL

Amtanio Maria Lopez Riafo

Construccion e Irnplenmnﬁn dai prototipo de un separador trifasico de fiuidos fipo horizontal como
hatramienta de marketing para fa emprasa PACIFIC PROCESS SYSTEMS ENGINEERING

Yissela Indira Acuna Hereira

Desarrallo & implementacian de un programa de inspeccldn basada en riesgo (RBI) para la estacion
intermadia da bombeo Cisnaros

Hernando Vélez Sanchez

Disena de [a red contra Incendios para ias instalaciones dal COLEGID RODRIGO LARA BOMILLA
(Bogotd) conforme a la norma NEPA 13

Yizsela Indira Acuna Hereira

Diseno de madulos de coslos i ‘ezarrollo de materiales para al mejoramientn del disefo y fabrcacian
da racipientes a presian en la empresa MAKRON Ltid.

Carles Arturg Bohorquesz Avila

Disenc de un fangue vertical de techo fijp cenico con capacidad para 10000 barrles de crudo (estandar
AP 650, Addendo 2,20049) para la empresa TECNITANGQUES INGENIEROS 5.A.5.

Diseno e implementacion de un plan de mantenimienta preventivo basado en mﬂn'rﬁr'nie_nb:l_pmdumim [

tolal para la fiola de vehiculas do la emprasa THANSPORTES INHEACOR X TIX 5.4

Oswaldo Pastran Beltran

Hermanda Yéler Sanchez

Dizeno ¥ construccion de una maguina dobladora de varlila, capar da confomnar diametros da /8"
hasta 58" para |a elaboracion de ganchos de la industria carnica en la empresa FRINOX INGENIERIA

Geman Sicacha Rojas

5.A
Disefo y fabricacidn de mecanismo para ensamble de ambulancias en CARROCERIAS EL SOLSAS
Disena, fabricacion, instalacian y puesta en marcha de un biodigestor piloto para la comunidad

indigena "El Floral"

Crswaldo Pastran Beftran

Gatman Aruro Lapaz Marlines
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PROF EEJR

PROGRAMA AND ACTIVIDAD

Estandarizacion delmantanimiento para las plantas de produccion de concreto en (a emgresa ALTRON
INGENIERIA Y MONTAJES LTDA,
Estudio técnico-economica de un sistema de aprovechamiento pluvial pasa la planta de produccian de
la compania HENKEL COLOMBIANASAS o o
Implementacian de un banco de prugbas de bombas de desplazamiento positivo v vahuias
olephidraulicas para la empresa COHA 5 AS
Mejora del sistema de produccion de fabricacion de carocerias para camiongs y camionetas, aplicanda
ol proceso esbelto enla empreasa MULTISERVICIOS SURAMERICANA EU
Reatizacidn del plan de mantenimiento centrado en la confiabilidad (RCM) a la maguing ME-104 de la
ermpresa INDUSTRIAS SPRING S.A
Rediseno de sistema de alimantacion y salida de viales a lavadora Cozzoll AW3-94 de |a empresa
VITROFARMA o =
Desarroilo @ implemantacion de una herramienta computarizada para realizar gestion de mantenimiento
sobre activos fisicos productivos en la planta de produccion de babidas liguidas de QUALA 5.A
Disena de una maquina conadora de ebos de cartan automatica para la empresa JENFLEX 5.4.5,
Diseno de una prensa neumatica y sus harramientas para la produccicn de un reflector tipo rejilla (part-

ams v} en aluminio espacular para la empresa DIPRDMET S5.A.5
Disefio y construccién del prototipo de una etiquetadora de tubos de candn espiralado para la EMpresa
INVERSIONES RIVERCOL ENVAGSES FLEXIBLES ¥ TUBDS DE CARTON LTDWA,
Formulacion de un plan de mantenimiento para equipos hidraulicos v neumaticos en la empresa
TECHIMUELLES
Disefo de un sistema automatico para el punto de carga del banco de torgues para la calibracian de
| torcometros del laboratoria de par torsional de la empresa de PINZUAR LTDA,
" Disenn y ; consiruccion da maguing de doblez guiada para la compania WEST ARCD
| Disefio y construccién de una maguina para pruebas de expansion volumetrica y estallido de
mangueras de sistemas de freno hidraulico, para la empresa GUAYALRES LTDA. segun la norma NTC

a7

2014 | Implementacion de un plan da mantanimente basado en la confiabilidad sistermatizado para el procaso
| de fundician en la empresa AMERICANA DE ACEROS ALEADOS LTDA.
Fropuesta de diseno de una manual del sisterna Integrada e gastion {Slﬁ] para la empresa ALC
ASOCIADOS 5.4.5 establecido bajo las nomas infermacionates NTC-150 8001:2008, NTC-150
14001:2004 y NTC-O5HAS 18001-2007
Aplicacion de la estrategia BCM2 al programa de mantemmienta de enuipos de una linea de
produccion an la INDUSTRIA NACIDNAL DE GASEOQSAS 5.4
Diseno banda transportadora de llantas para la empresa BRIDGESTONE DE COLOMEBIA mediante
metodalogia de disenos QFD

115 Diseno de un sisterna automalizado de lavado par aspersion para piezas a pintar con recubrimiento

Antonio Maria Loper Riano

Yisselie Indira Acufia Hergirg

Hemando Vélez Sanchez

Antonio Marla Lopar Riang

Oswaldo Pastran Beltran

German Sicacha FAojas

Hermando Vélez Sanchez

Wictor Elbero Auiz Rosas

Andrés Guillermo Guasca Gonzélez

Mauricio Gonzalez Calmanaras

Hemande Véier Sanches

Mauricio Genzalez Colmenares

Victor Elberto Huiz Fosas

Mauricio Gonzalez Calmanaras

Ricarda Enrique Porras Boada

Ricarda Enrique Porras Boada

Mauricio Gonzdlez Colmenaras

Carlas Anuro Bohorguez Avila

~alactrostatico @n la emprasa CREACION PINTURA Y DISEND 5.A.5

Alexander Alvarado Mareno

Diseno de un sisterma de gestian de mamenimiento preventivo para las equipos de la planta de core de
PEPALS.AS

Ricardo Enrque Porras Boada

Diseno de un troquel coaxial doble para a produccion de la pieza taps betin 30g-360 v uso exciusivo

Wigtor Elberto Buiz Aosas

Disafio y modelamiento en solidworks de un mecanismo me::an!:u para el cambio de cargadores en el
hamo de la planta specialities de O-1 PELDAR en Scacha

German Sicacha Rojas
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PROGRAMA

ANO

ACTIVIDAD

PROFESOR

 Total ingenieria: 51

Estudio de trazabilidad y control de calidad en prefabricado de estacion compresora de gas e jobo para
la empresa STEEL PREFABRICADOS ¥ ESTRUCTURAS 5 A5,

Mauricio Gonzalez Colmenares

Maodelo de manterimiento preventivo pars pianta de embolellada AJE COLOMBIA con prueba piloto
an sisternas Osmosis Inversa del al linga 03 centrado en confiabilidad

Mauricio Gonzalez Colmenares

Disefo de una maguina empacadora de aji casera en sobre sachet para la empresa SALSAS DE
RANCHO

Carios Aruro Bohdrquez Avila

Disenag de una maquina envalvedora de sujecion del film para fa empresa BRIDGESTONE DE
COLOMBIA

Disefo del sistema de alimentacion y transporte de material solido para preduccion de carbon activado
| de la planta de TECS0L

Gerrman Sicacha Rojas

German Arturo Lopez Martinez

Diseno del sistema de manejo de gases y evaluacion de aislamientos térmicos para la produccion de
carbon activado en fa planta pilote TECS0L

German Aruro Lopez Martinez

Disedin y olaboracien de propuesta de montaje para la planta AMBOS 4° para la empresa ALTRON
INGENIERIA Y MOMNTAJES LTDA,

Mauricio Ganzaler Celmenares

Mauricio Gonzalez Colmenares

Mauricio Ganzalez Colmenares

Oswaldo Pastran Beltran

Teacnalogia

Andrés Guillermo Guasca Gonzalers

.Jm‘ge Ennqua Romera F-Indnguez

Antonio Maria Lipez Riain

Ricardo Enrique Porras Boada

Carlog Aruro Boharquez Avila

Luini Leorarda Hurtado Corlés

Hernando Véaler Sanchez

__Camilo Andrés Arias Henao

German Sicacha Hojas

Dswaldo Pasiran Beltran
Dswaldo Pasiran Heltran

2016
Programa de mantenimiento preventivo basado en analisis de fiabilidad para el sisterna BHS del
AEROFPUERTO INTERNACIONAL EL DORADO de Bogota
Propuesia de plan de mantenimicnto basade en confiabilidad (RCM) para vehiculos articulados
MERCEDES BENZ a partir del monitoren por condicion de las pruebas de aceite en los elemantos de
motor y transmision para a empresa SISTEMAS OPERATIVOS MOVILES - 5 ]
Redisenc de una twurbina del extractor de 22 in EXTC22, para las cocinas industriales fabricadas en la
empresa KADELL DE COLOMBIA LTDA, i
Disefio, instalacion y puesta en operacion de una cabina de Sand Biasting en la empresa HB
2011 ESTRUCTURAS METALICAS 5.4
Elaboracidn de un manual de funcioramiento para una t2moformadora del grupo DIFOBRMA 5.4,
Planeacidn del mantenimients preventive, correctivo y predictive en |3 empresa OXITANOQUES LTDA,
i MNormalizacien del proceso de mantenimiento para la empresa METALQUIMICA LTDA. Basandose en
la Morma 150 8001
Repotenciacion de la planta dosificadora de concrata AD-45 en |a empresa ALTRON INGENIERIA Y
202 MONTAIEE LTDA
Sistematlzacion e implementacién de un plan da mantanimiento en SCHLAGE LOOK DE COLOMEBIA
S5A
| Andlisis defalla e mmemamacnfnn de mEJn;as en al sislema da mnrre de una maguina inyectora de la
ampresa INDERMOL 5.A5.
| | Construccion del sistema de calefacalén, muro rombe, para la ESCUELA HAURAL OLARTE
2013 | [Disenar v construir una maguina dosificadora v selladora de yogurt para 1@ ptﬂnta de lacteas SANTA
| MONICA
Diseno de 1a estructura para soportar el diferencial para fevanlar carga de 2000 kg en la empresa
TASERAVIN & CIA, o
Diseno de una tostadora de calé parg la FINCA GRAN PEDREGAL
| Biseno de una propuesta para majorar la eficiencia un B0% en al generador del ozono en fa linea de
2014 | anvasade de boteilas PET en la planta de GASEDSAS COLOMEIANAS 5.4,

John Alejandro Farero Casalias

i | Elabaorar un manual de mantenimisnie preventive, predictivo y de pperacion para una caldera

Hermando Wélez Sanchez
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FPROGRAMA

ANG

I ACTIVIDAD

. pirctubular de 10 BHF para la empresa CALDERAS Y AUTOMATICOS

PROFESOR

Disano da un triturader de carne para la empresa ESA INGFNIEHL#. SAS

Oswaldo Pastran Beltran

Diseno dal sistema de ventilacion mecanica de la sala de urgancias de la CLINICA UNIVERSIDAD DE

Dswaldo Pastran Belran

2015 LA SABANA o o
Estructuracion de un programa de manignimienio para la planta de tratamiento de agua wbicada en el
CONDOMINIO VILLA ESPERANZA municipio de Flandes, depariamento del Tolima
FPropuesta de plan de mantersmiento para la planta mawvil de trituracicn de pledra de la empresa mingma

2016 | AGREGADDS ¥ MEZCLAS 5.4 5. ubicada en el municiple de Tocancipd, Cundinamarea

Total Tecnologia: 17

Maurcio Gonzalez Colmanares

Mavricio Gonzalez Colmenaras

Toial general: 68

Tabla 2. EDUCACION NO FORMAL

PROGRAMA AND ACTIVIDAD PROFESOR
Tecnologia/ingenieria 2012 | Cumplir con el desarrollo de los temas asignados en el Contrato Interadministrativo 276-12 Alexander Alvarado Mareno
2014 o Oswalda Pastran Beltran

Tecnologialingenieria

Saminarno de aciualizacion en formulacion y gestion de proyectos

Tabla 3. COOPERACION CON EL SECTOR EMPRESARIAL

I ' PROGRAMA AN ACTIVIDAD PROFESOR
Contrato interadministrative Mo, 400 de 2015 suscrito entre el Ministerio de Ambiente y Desarrollo

Tecnologia/ingenieria 2015 | Sostenible, La Unidad de Planescion Minerc Energética - UPME vy La Universidad Distrital Francisco German Arturo Lopez Martingz
José de Caldas,

Teenologiaingeniaria o015 Desarrollo de la simulacidn en transitorio mediante el uso del programa Transys W17 para e Fundacion T —

Evolégica — FULECOL

Tabla 4. FORTALECIMIENTO AL EMPRENDIMIENTO

PROGRAMA ANO DESCRIPCION FROFESOR
Tecnologiallngenieria o074 E;nsglﬁar:%; ?ﬁ;ﬁs&dﬂ .E“r';'IE'.PIiI.EdGTES aulomalicos para mascotas en ausencia de los duefos para la German Sicacha Rojas
Tecnologiafingeriera S04 :ﬂ[?fgr?&z?%ﬁgggggceaos para la optimizacidn de fa fabricacion del calzado para la empresa German Sicachd Rojas
Tecnologia/ingenieria o014 Disefio y produccion de biciclelas eco-amigables con maderas v elementos reciclados para la empresa German Sicacha Rojas

GAlA BIKES.
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FROGRAMA

ANO

DESCRIPCION

PROFESOR

Disana y fabricacion de canecas inteligentes que separan desechos de manera automatica utilizando

Tecnologia’ingeniena

una habitacion en pocos segundos para la empresa SMART AIR.

Tacnologadingeniar 2014 4n Sicacha Aojas
Glagla/ingenieria tecnologia de punta para la empresa Smart Trash Can. German Siea i
- - Disedio de un robot para seldadura con control a distancia mediante exossqueleto acoplado af braza T :
Tecnofogialingenieria ot L sl para Ia empresa CENTAUROS INGENIERIA APLICADA, German Sicacha Hmas_ .
‘ ; Disena de estufas Iﬂlellgar!tes de apagﬂﬁn automatizado mediante programacion da iempo o deteccion s
/|
Tecnologia/ingenieria 2014 e fupas de gas o mondxido da carbono para la empresa Estufas JARF S.A.5. German Slcacha Rojas
Desarrallo de maguinas automatizadas para las industrias metalmecanicas y afines que requieran
Tecnalogiaingeniaria 2014 suministros de piezas mecanicas y automatizacion en procesos de core para |a empresa German Sicacha Rojas
| N | EfficientMachine.
; Rt Disano de un motor gue funcione natamenta con agu:l. y asi logre brindar los serviciog del auto comuon £ gt
Tecnologiadingeniesia 2014 para la empresa GEAC. Geman Sicacha Rojas
It Ly Disefia de sislemas de automalizacion de procesos productivos de 1a industra textil y 06 conleciones b PR
Tecnologia'Iingenieria 2014 para la empresa TextleTechnalogy (TT). German Sicacha Rojas
; o Dizena y fabricacion de biclelas con fransmisicn cardanica (ne tiensn cadena) y gue a su vez realizan B o
Tecnu!nglaﬂﬂemma 2014 los cambios de manera automatica, para |a empresa | ELYTRON, Geman. Sicata Rojss
; o Disenn de un equipo de ejercicia fisico que sirve para la generacion de energia de recarga de un g e o
il
Tecnologialingenisria A dispasitiva electronico mévil para la empresa ENERGY HUMARN. Garman Sicsaha HEIJEI_S i
o014 Disena del sisterma de cielo raso basado en geometria fractal para el filtrado y purificacion de aire de Garmin Sicueha Roms

Tabla 5. EMPRENDIMIENTO DE BASE TECNOLOGICA

S5A5

PROGRAMA AND DESCRIFCION PROFESOR
i i Proceso de electrolisis para el desarrolla de un motor de combustion basade en hidrégeno para la ., ) T
Tecnologia/ingenieria 2015 gmpresa GEAR SAS. German Sicacha Aojas
Tecnologia/ingenisria 2015 Diseno de un chasis fabricads en cold rolled para fa empresza GAIA BIKES 5.A 5. Germén Sicachd Rojas |
' ok Estudio y definicién de cineméalica directa e inversa y modelo diracto, dingmica del robot, modelio R g
Tecnologia/ingenieria 15 cinematice para la empresa AEISER ROBOTICS : i _ GiEmman Spachs Agas
. | Evaluacidn da la funcionalidag del mecanisma {transmision cardinica para bicicleta) v estudia de Ee— T
Tecnologiafingenieria ek materiales para soponar las cargas de trabajo para |a empresa ELYTRON Bannan-aicaehia Aojes
Tachiloglafingeniera 015 Diseno da una maquina aulematca para e pegado de suelas de zapato para la empresa AUTOMATIC Garmén Sicacha Rojas
SHOES.

- F - | Optimizacian de una impresara 30, unas pinzas adaptativas para ef equipo ¥ une rueda para robots para : .
TEIEI'IDlCi_I]__I:‘..bi-rjIE:E:FIJE.jFII.E. | EDIE | Ia empresa MYTS German Sicacha Rojas
Tecnologlaingenieria 2015 | Diseno y construccian de un vehiculo elécinco para la empresa AUTOS E-GOLIV __German Sicacha Rojas
T |Bala iR EriRa 215 Disana y fabricacion de un kit didactico para robotica v su correspondiente curso de implemeantacion E— I

ecnolegialing P | 4] para fa empresa VAL TEAM ROBOTICS German Sicacha Fojas .

; o Validacion del melde que es utilizade para cambiar el perfil de la guadua (triangular} para fa empresza : gl '
Tecnologia/dinganieria 2015 | e ANGULAR Gesman Sicacha Raojas
Tecnologia/ingenieria 2015 Rediseno de cinco herrajes herraje basura, haraje enlre muros, heraje a Ly, cama sencilla, haraje Crman St Mo

] | tablat v herraje resorte para la empresa JETTIK L ) !
Fecnologla/ingenieria 2015 Diseno de herramientas para el aprendiza;e mecanico e industrial parg la empresa CONEXION PLM German Sicach4 Rojas




Anexo 5. ESTUDIANTES QUE HAN REALIZADO PASANTIAS

| PROGRAMA, EMFRESA ACTIVIDAD ECONOMICA ESTUDIANTE TOTAL
COLOMBIANA SADELEC Conslruseian de olras obras de ingenieria civil Edwin Micolds Mufidz Linares 1
LJEEQL?LE Diperbolsas Fabricacion de formas basicas de plastico Edinson Evelio Rativa Gonzales 1
PROELECTRICOS 5AS | Productos para instalaciones sléctricas y de comunicaciones Stephany Parra Aleman 1
TETRA PAK COLOMBIA | Fabncacion _rJe papel y carldn endulado (corrugada); fabricacion de envases, empagues Avendaiio Olaya David Alberto
N L | v de embalajes de papel y cartdn 1
Total ingenieria Macanica 4
s LT | Fabricacion de cojinetes, engranajes, trenes de engranajes y piezas de transmision | Ellana Lucia Aguirre Labala -
Tecnologia Coca- Cola | Elaboracion de babidas Julian David Mentano Tolerg 1
Mecanica Gilpa Impresores | Actividades de impresian Fabio Andrés Bemal Calderon !
Peldar 8.4 | Fabricacion de vidria y proguctos de vidrio Garlas Andres Gonzdles Mendoze. | 1
50.5 | Ensayos y andlisis 1éenicos | Luis Daniel Peralta 1
E Fabricacion de papel y carton ondulado [corrugado); fabricacion de envases, empaques :
Smurfit Kappa | y de embalajes de papel y cartdn Juan Felipe Rodriguer Mondragon 1
Total Tecnologia Mecanica f
Total general 10
Anexo 6: PRACTICAS ACADEMICAS 2011-2016
AND FECHA ; EMPRESA LUGAR ASIGNATURA PROFESOR PROGRAMA
18,18y 20 de Central Termosigctrica Martin del Corral ; il s G Yisselle Acuna Hereira Tecnologia
2011 | maya Zipaquira Termodinamica Canille Alas Henga Mecanica
Acerns DIACO : Fabio Peérez \illamil vy Ingenieria
2011 | 20-de mayo Tuta - Boyaca Conformado de Meatales Rubén Sandoval Redriguez Mecénica
FLUNDIKOM ; Fabic Pérez  Villamil vy Tecnologia
2011 | 3 de noviembre Mosquara Tratamaer?in T_é_m"lmi_ - Rubén Sandoval Rodriguez Mecanica
pgyq |26 deoctubre y 8 | Siderdrgica Nacional 5.4 Sindrinh Proceses de  Manutacturs Fabig  Péraz  Villamil y Ingenieria
- de noviembre ngamas Conformada de Metales Rubén Sandoval Rodriguaz Macanica
Planta de Tratamienic de Agua "Francisco i i Tecnologia
2012 |10 de mayo Wik La Calera Mecénica de Fluidos Ricardo Forras Boada Mecénica
28 de septiembre | Planta de Tratamiente de Agua "Francisco e - ) Tecnalogia
amz v 5-ddes peluiling Wiesner T La Calera Mecanica de Fluidos | Ricardo Porras Boada Mectnica
. [ I ; in tel Corrz , = _ - .
5012 | 20 de noviembre Central Termoslectrica Martin del Corral Zipaquiré Fariodindnia Vicsslle Asuna Hérdira T;cnulc}g;a
' 163 : Flanta de Tratamienic de Agua “Francisco . . N Tecnalogia
. 2013 | 5 v 12 de abril Wiesner La Calera Mecanica de Fluidos Ricardo Porras Boada MacAnion
27 de abril al 5 de | ACESCO, SuperBricks, Cartdn de Colombia Estudiantes  de  Tecnologia Ingenieria
13 : g 4 ;
20 mayn Molino y Carrugado i Barranguilla Ingenieria Mecanica Johin Forero Gasallas kheekiica
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ANO | FECHA EMPRESA LUGAR ASIGNATURA PROFESOR PROGRAMA
110y 24 de Plania de Tralamienlo de Agua “Francisco : Tecnologia
20113 achibre | wiesner” La Calera Mecanica de Fluidos Ricardo Porras Boada Mecdnica
; Observacion  wisual noctuma  de  las . Tecnolagla
2013 | 22 da noviembre constelaciones en la noche Villa de Leyva Introduccidn a ke Astronomia, Medardo Fonsaca Mecanica |
api4 |29deRana YT Fianiade CEMEX lbagué Quimica de los Materiales Ricardo Barros Sanchez TEE:I':DlC!gIEt
" | de naviembre Mecanica
5 Planta de Tratamiento cde Agua ‘Francisco Introduccion & la Tecnologia Tecnologia
2014 | 2donoviembre | Lo - o La Calera Mecaiica Ricardo Porras Boada ‘Mecanica |
27 de sbril al 1 de | Laboratorios de la Universidad Tecnoldgica de Eslutiantes da  Tecnologia a8 Ingenieria
ik mayn Bolivar Caragena Ingenieria Mecanica Ricards Porras Boada Mecanica
2016 |1 y 29 de abril T —— Ibagué Quimica de los Materiales Ritardo Barros Sanchez ;Egz:ig;a
Planta de Tratamiento de Agua ‘Frangisco i . Yisselle Acuna Hereira y Tecnologia
2018 | 11 te mayo Wisenar" La Calera Mecanice de Fluidos Camilo Arias Henao Macaniza

Anexo 7: CONVENIOS INTERADMINISTRATIVOS SUSCRITOS PARA EL DESARROLLO DE PASANTIAS

Archivo adjunto en sistema SACES.
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